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Poglavlje 6.2

Uvjeti za izradbu i ispitivanje posuda pod tlakom, aeorosola s
rasprsSivaéima i malih posuda koje sadrze plin (plinski uloSci) i
patrona s gorivom koje sadrze ukapljeni zapaljivi plin

NAPOMENA: Aerosol s rasprsiva¢em, male posude koje sadrze plin (plinski uloSci) i patrone
s gorivom koje sadrze ukapljeni zapaljivi plin ne podlijezu uvjetima od 6.2.1 do
6.2.5

Opé¢i uvjeti
Konstrukcijaiizradba

Posude pod tlakom moraju biti konstruirani, proizvedeni, ispitani i opremljeni tako da podnose
sve uvjete, ukljuCujuéi zamor materijala, kojima ¢e biti podvrgnuti za vrijeme uobi¢ajenog
prijevoza i predvidene upotrebe.

(Rezervirano)

Minimalna debljina stjenke nikako ne smije biti manja od debljine navedene u tehnickim
normama za dizajniranje i izgradnju.

Za zavarene posude pod tlakom smiju se koristiti samo metali koji se mogu zavarivati.

Ispitni tlak ljuski posuda pod tlakom i snopova cilindara mora biti u skladu s uputama za
pakiranje P 200 iz 4.1.4.1, ili, za kemijski spoj pod tlakom, s uputama za pakiranje P 206 iz
4.1.4.1. Pokusni tlak posude u obliku metalnog hidrida odgovara uputama za pakiranje P 205 iz
4.1.4.1. Ispitni tlak ljuske cilindra za adsorbirani plin mora biti u skladu s uputom za pakiranje P
208iz 4.1.4.1.

Cilindri ili ljuske cilindara sastavljene u snopovima moraju biti strukturno podrzavani i odrzavani
zajedno kao jedinica. Cilindri ili ljuske cilindara moraju se osigurati na nacin koji spre€ava
pomicanje s obzirom na strukturalni sklop i pomicanje koje moze rezultirati koncentracijom
Stetnih lokalnih naprezanja. ViSestruki sklopovi (npr. razdjelnici, ventili i manometri) moraju biti
dizajnirani i izgradeni tako da budu zasti¢eni od oSte¢enja udara i sila koje obi¢no nastaju u
prijevozu. Razdjelnici moraju imati najmanje isti ispitni tlak kao cilindri. Za otrovne ukapljene
plinove, svaka ljuska cilindra mora imati izolacijski ventil da bi se osiguralo da se svaki cilindar
moze zasebno napuniti i da ne dolazi do razmjene sadrzaja cilindra tijekom prijevoza.

NAPOMENA: Otrovni ukapljeni plinovi imaju razredbene oznake 2T, 2TF, 2TC, 2TO, 2TFC ili
2TOC.

Potrebno je izbjegavati kontakt izmedu razliCitih metala koji bi mogao rezultirati oStecenjem
zbog galvanskog djelovanja.

Dodatni zahtjevi za izgradnju zatvorenih kriogenih posuda za hladene ukapljene plinove

Moraju se utvrditi mehanicka svojstva metala koriStenog za svaku posudu pod tlakom,
uklju€ujuci otpornost na udar i koeficijent savijanja.

NAPOMENA: U pogledu otpornosti na udar, pododjeljak 6.8.5.3 detaljno navodi ispitne uvjete
koji se mogu koristiti.

Unutarnje posude moraju biti toplinski izolirane. Toplinska izolacija mora biti zasti¢ena od udara
pomocu plasta. Ako je iz prostora izmedu unutarnje posude i plasta isisan zrak (vakuumska
izolacija), plast mora biti oblikovan tako da bez trajne deformacije moze podnijeti vanjski tlak od
najmanje 100 kPa (1 bara), koji je izraCunat u skladu s priznatim tehnickim kodeksom, ili
proracunati kriticni tlak prsnu¢a od najmanje 200 kPa (2 bara) kalibarskog tlaka. Ako je plast
zatvoren tako da je plinonepropustan (primjerice, u sluaju vakuumske izolacije), potrebno je
osigurati uredaj za spreCavanje nastajanja bilo kakvog opasnog tlaka u izolacijskom sloju u
slu¢aju neodgovarajuc¢e plinonepropusnosti unutarnje posude ili njegove servisne opreme.
Uredaj mora sprecavati prodiranje vlage u izolaciju.

Zatvorene kriogene posude namijenjene za prijevoz hladenih ukapljenih plinova s vreliStem
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nizim od —-182 °C pri atmosferskom tlaku ne smiju uklju¢ivati materijale koji mogu opasno
reagirati s kisikom ili atmosferama obogacenima kisikom, kada se nalaze u dijelovima toplinske
izolacije u kojima postoji rizik od kontakta s kisikom ili teku¢inom obogaéenom kisikom.

Zatvorene kriogene posude moraju biti oblikovane i izgradene s prikladnom opremom za
podizanje i pri€vrs¢ivanje.
Dodatni zahtjevi za konstrukciju acetilenskih cilindara

Ljuske cilindara za otopljeni acetilen UN 1001 i acetilen bez otapala UN 3374 moraju biti
ispunjeni poroznim materijalom, ravnomjerno raspodijeljenim, ¢iji tip odgovara zahtjevima i
ispitivanjima koje je odredilo standard ili zbirka tehnickih propisa koju je priznalo nadlezno tijelo
te koji:

(a) je kompatibilan s ljuskom cilindra i ne stvara Stetne ili opasne spojeve ni s acetilenom ni
s otapalom u slu¢aju UN 1001; i

(b) moze sprijeCiti Sirenje raspadanja acetilena u poroznom materijalu.

U slu¢aju UN 1001, otapalo mora biti kompatibilno s onim dijelovima cilindra koji su u doticaju s
njim.

Materijali

Predvideni opasni teret ne smije utjecati na materijale od kojih su izradene posude pod tlakom
koji su u izravnom kontaktu s opasnim tvarima niti ih oslabljivati, te ne smiju uzrokovati opasne
posljedice, npr. kataliziranje reakcije ili reagiranje s opasnim tvarima.

Posude pod tlakom moraju biti izradeni od materijala navedenih u tehni¢kim normama za
konstrukciju i izradbu te u primjenjivoj uputi za pakiranje za tvari namijenjene za prijevoz u
posudi pod tlakom. Materijali moraju biti otporni na krhki lom i korozijsko raspucavanje uz
naprezanje, kako je navedeno u tehni¢kim normama za konstrukciju i izradbu.

Pomocé¢na oprema

Servisna oprema, iskljucuju¢i porozne, apsorbirajuce ili adsorbiraju¢e materijale, uredaje za
rastere¢enje tlaka, manometre ili indikatore, moraju biti konstruirani i izradeni tako da tlak
prsnuca bude najmanje 1,5 puta veci od ispitnog tlaka posude pod tlakom.

Pomocna oprema mora biti konfigurirana ili dizajnirana za spreCavanje Stete i nehoti¢nog
otvaranja zbog kojih bi moglo do¢i do ispustanja sadrzaja posude pod tlakom tijekom normalnih
uvjeta postupanja i prijevoza. Svi zatvarali moraju biti zastiCeni na nacin koji se zahtijeva za
ventile u 4.1.6.8. ViSeprikljucne cijevi koje vode do zapornih ventila moraju biti dovoljno
fleksibilne za zastitu zapornih ventila i cijevi od posmika ili ispustanja sadrzaja posude pod
tlakom.

Posude pod tlakom kojima se ne moze rukovali ru¢no ili koje se ne mogu kotrljati moraju biti
opremljene napravama za rukovanje (platformama, prstenima, remenima) koji osiguravaju da se
njima moze sigurno rukovati mehani¢kim sredstvima i uredeni su tako da ne umanjuju snagu
posude pod tlakom i ne uzrokuju nepotrebna naprezanja u posudi pod tlakom.

Pojedinacne posude pod tlakom moraju biti opskrbljene uredajima za smanjenje tlaka, kako je
odredeno odredbom za pakiranje P200 (2) ili P 205 iz 4.1.4.1. ili u 6.2.1.3.6.4. i 6.2.1.3.6.5.
Uredaji za smanjenje tlaka moraju biti dizajnirani tako da sprijeCe unos stranih tvari, istjecanje
plina i razvoj bilo kakvog opasnog prevelikog tlaka. Nakon ugradnje, uredaji za smanjenje tlaka
na viSestrukim horizontalnim posudama pod tlakom napunjenima zapaljivim plinom moraju biti
razmjesteni tako da mogu slobodno ispustati plin u otvoreni zrak na nacin da sprijeCe bilo kakav
utjecaj cureceg plina na samu posudu pod tlakom u obiajenim uvjetima prijevoza.

Posude pod tlakom cije se punjenje mjeri prema obujmu moraju biti opremljene pokazivacem
razine.

Dodatni uvjeti za zatvorene kriogene posude

Svaki otvor za punjenje i ispusni otvor na zatvorenoj kriogenoj posudi koja se koristi za prijevoz
zapaljivih hladenih ukapljenih plinova mora biti opremljen s najmanje dva medusobno neovisna
zaporna uredaja u nizu, od kojih je prvi zaporni ventil a drugi ¢ep ili jednakovrijedna naprava.

Za dijelove cijevi koje se mogu zatvoriti na oba kraja i u kojima tekuci proizvod moze zastati,
mora se osigurati nacin automatskog otpustanja tlaka da se sprijeci stvaranje predtlaka unutar
cijevi.

Svaki spoj na zatvorenoj kriogenoj posudi mora biti jasno oznacen, s nazna¢enjem funkcije (npr.
parna ili tekuca faza).
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Uredaji za reguliranje tlaka

Svaka zatvorena kriogena posuda mora biti opremljena s jednim uredajem za reguliranje tlaka.
Uredaj za reguliranje tlaka mora biti vrste koja odolijeva dinami¢nim silama, uklju¢ujuci nalet.

Zatvorena kriogena posuda moze, uz to, imati lomljiv disk paralelan s opruznim uredajem
(uredajima) radi ispunjenja zahtjeva iz 6.2.1.3.6.5.

Spojevi na uredaju za reguliranje tlaka moraju biti dovoljno veliki da omoguc¢e nesputano
prolaZzenje potrebnog ispusta do uredaja za reguliranje tlaka.

Svi otvori uredaja za reguliranje tlaka moraju se pod maksimalnim uvjetima punjenja nalaziti u
parnom prostoru zatvorene kriogene posude, a uredaji moraju biti razmjeSteni tako da se
osigura neometano istjecanje para.

Zapremnina i postavljanje uredaja za reguliranje tlaka

NAPOMENA: S obzirom na uredaje za reguliranje tlaka zatvorenih kriogenih posuda,
maksimalni dopusteni radni tlak (MAWP) znac&i maksimalni djelotvorni bazdarski
tlak dopusten na vrhu napunjene zatvorene kriogene posude u njegovom
polozaju za rad, ukljucujuéi najveci stvarni tlak tijekom punjenja i ispustanja.

Uredaj za reguliranje tlaka mora se automatski otvoriti pri tlaku koji nije nizi od najviSeg
dozvoljenog radnog tlaka i potpuno je otvoren pri tlaku koji je jednak 110% najviSega
dozvoljenog radnog tlaka. Nakon ispustanja, mora se zatvoriti pri tlaku koji nije nizi 10% ispod
tlaka pri kojemu pocinje ispustanje i mora ostati zatvoren pri svim nizim tlakovima.

Lomljivi diskovi moraju biti prilagodeni na pucanje pri nazivnom tlaku nizem od ispitnog tlaka ili
nizem od 150% od maksimalnog dopustenog radnog tlaka.

U slu€aju nestanka vakuuma u vakuumski izoliranom zatvorenom kriogenoj posudi, zajednicki
kapacitet svih ugradenih uredaja za reguliranje tlaka mora biti dovoljan da tlak (ukljuujuéi
nadtlak) u zatvorenoj kriogenoj posudi ne premasuje 120% maksimalnog dopustenog radnog
tlaka.

Potrebni kapacitet uredaja za reguliranje tlaka mora se izraCunati u skladu s utvrdenim
tehnickim kodeksom koji je priznalo nadlezno tijelo*.

Odobravanje posuda pod tlakom

Sukladnost posuda pod tlakom procjenjuje se tijekom proizvodnje u skladu sa zahtjevima
nadleznog tijela. TehniCka dokumentacija mora obuhvacati potpune specifikacije o konstrukciji i
izradbi te punu dokumentaciju o proizvodniji i ispitivanju.

Sustavi osiguranja kakvo¢e moraju biti uskladeni sa zahtjevima nadleznog tijela.

Ljuske tlaénih posuda i unutarnje posude zatvorenih kriogenih posuda pregledava, ispituje i
odobrava inspekcijsko tijelo.

Za punjive cilindre, bac¢ve pod tlakom i cijevi ocjenjivanje sukladnosti ljuske i zatvara¢a
moze se provesti odvojeno. U tim slu¢ajevima nije potrebna dodatna ocjena zavrsSnog
sklopa.

Za snopove cilindara, ljuske cilindara i ventil(i) mogu se ocjenjivati odvojeno, ali je
potrebna dodatna ocjena zavrsSnog sklopa.

Za zatvorene kriogene posude, unutarnje posude i zatvarai mogu se ocjenjivati
odvojeno, ali je potrebna dodatna ocjena zavrsnog sklopa.

Za acetilenske cilindre, ocjena sukladnosti uklju€uje jedno od sljedeceg:

a) jednu ocjenu sukladnosti koja obuhvaca i ljusku cilindra i sadrzani porozni materijal;
ili

b) zasebnu ocjenu sukladnosti za ljusku praznog cilindra i dodatnu ocjenu sukladnosti
koja obuhvaca i ljusku cilindra i sadrzani porozni materijal.

Vidjeti na primjer Izdanja Udruge za stlaceni plin (CGA-e) S-1.2-2003 "Norme za uredaje za
smanjenje tlaka — 2. dio — Teret i prijenosni spremnici za stlaCene plinove" i S-1.1-2003 " Norme
za uredaje za smanjenje tlaka — 1. dio — Cilindri za stlaCene plinove".
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6.2.1.5
6.2.1.5.1

6.2.1.5.2

Prvi pregled i ispitivanje

Nove posude pod tlakom, osim zatvorenih kriogenih posuda, spremnika u obliku metalnog
hidrida i snopova cilindara, moraju biti podvrgnute ispitivanjima i nadzoru tijekom i nakon
proizvodnje u skladu s primjenjivim normama za dizajniranje ili priznatim tehni¢kim pravilnicima,
uklju€ujuci sljedece:

O odgovaraju¢em uzorku ljuski posuda pod tlakom:

(a) ispitivanje mehanickih svojstava materijala za izradbu;

(b) provjeru minimalne debljine stjenke;

(c) provjeru homogenosti materijala za svaki proizvodni dio;

(d) pregled vanjskog i unutarnjeg stanja;

(e) pregled navoja za postavljanje zatvaraca;

® provjeru uskladenosti s normom za dizajniranje;

Za ljuske posuda pod tlakom:

(9) ispitivanje hidraulickim tlakom. Ljuske posuda pod tlakom moraju ispunjavati kriterije za
prihvacanje koji su navedeni u tehniCkom standardu konstrukcije i izvedbe ili zbirci
tehnickih propisa;

NAPOMENA: Uz suglasnost nadleznog tijela, ispitivanje hidraulicnim tlakom moze se
zamijeniti ispitivanjem pomocu plina kada takva aktivnost ne povlaci za sobom
bilo kakvu opasnost.

(h) pregled i procjenu greSaka u proizvodnji te njihovo popravijanje ili proglasavanje ljuski
posuda pod tlakom neupotrebljivima. U slu€aju zavarenih ljuski posuda pod tlakom,
osobitu paznju treba posvetiti kakvocéi varova;

0] pregled oznaka na ljuskama posuda pod tlakom;

)] uz to, ljuske cilindra namijenjene prijevozu UN br. 1001 acetilen, krutina i UN br. 3374
acetilen bez otapala moraju se pregledati radi osiguranja pravilne ugradnje i uvjeta
poroznog materijala i, ako je potrebno, koli¢ine otapala.

Na odgovaraju¢em uzorku zatvaraca:
(K) provjera materijala

) provjera dimenzija

(m)  provjera Cistoce

(n) pregled zavrSnog sklopa

(0) provjera prisutnosti oznaka.

Za sve zatvarace:

(P) ispitivanje nepropusnosti.

Na odgovaraju¢em uzorku zatvorenih kriogenih posuda moraju se obaviti pregled i ispitivanja
tijekom i nakon proizvodnje u skladu s vaze¢im normama za konstrukciju ili priznatim tehnickim
pravilnicima, ukljuCujuci sljedece:

Na odgovaraju¢em uzorku unutarnjih posuda:

a) ispitivanje mehanickih svojstava materijala konstrukcije

b) provjera minimalne debljine stijenke

c) pregled vanjskih i unutarnjih uvjeta

d) provjera sukladnosti s normom za konstrukciju ili tehni¢kim pravilnikom

e) pregled zavarenih spojeva radiografskom, ultrazvu¢nom ili drugom prikladnom nerazornom
metodom u skladu s primjenjivim normama za konstrukciju ili tehni¢kim pravilnikom.

Za sve unutarnje posude:
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6.2.1.5.3

6.2.1.5.4

6.2.1.6
6.2.1.6.1

f) ispitivanje hidraulickim tlakom. Unutarnja posuda mora ispunjavati kriterije prihvatljivosti
navedene u tehni¢koj normi ili tehni€kom pravilniku o konstrukciji i izradbi;

NAPOMENA: Uz suglasnost nadleznog tijela, ispitivanje hidraulickim tlakom moze se zamijeniti
ispitivanjem plinom ako takav postupak ne predstavlja nikakvu opasnost.

g) pregled i procjena proizvodnih nedostataka i njihovo popravljanje ili onesposobljavanje
unutarnje posude;

h) pregled oznaka.

Na odgovarajuéem uzorku zatvaraca:

i) provjera materijala

j)  provjera dimenzija

k) provjera Cistoée

I) pregled zavrdnog sklopa

m) provjera prisutnosti oznaka.

Za sve zatvarace:

n) ispitivanje nepropusnosti.

Na odgovaraju¢em uzorku dovrSenih zatvorenih kriogenih posuda:
0) ispitivanje zadovoljavaju¢eg rada servisne opreme

p) provjera sukladnosti s normom za konstrukciju ili tehni¢kim pravilnikom.
Za sve dovrSene zatvorene kriogene posude:

g) Ispitivanje nepropusnosti

Mora se potvrditi se da su pregledi i ispitivanja havedeni u 6.2.1.5.1, (a), (b), (c), (d), (e) ako je
primjenjivo, (), (g), (h) i (i) obavljeni na dovoljnom broju ljuski posuda pod tlakom u obliku
metalnog hidrida. Osim toga, na dovoljnom broju spremnika u obliku metalnog hidrida moraju
se obaviti i pregledi i ispitivanja navedeni u 6.2.1.5.1. (¢) i (f), kao i u 6.2.1.5.1. (e), ako je
primjenjivo, i vanjski pregledi spremnika u obliku metalnog hidrida.

Povrh toga, svi spremnici u obliku metalnog hidrida moraju pro¢i prvi pregled i ispitivanja
navedena u 6.2.1.5.1 (h) i (i), kao i ispitivanje nepropusnosti i ispitivanje funkcioniranja servisne
opreme.

Za snopove cilindara, ljuske i zatvaraCi cilindara moraju biti podvrgnuti po¢etnom pregledu i
ispitivanjima navedenima u 6.2.1.5.1. Odgovarajuéi uzorak okvira mora biti ispitan kao dokaz
opterecenja do dvostruke najvece bruto tezine snopova cilindara.

Dodatno, svi razdjelnici snopa cilindara moraju biti podvrgnuti ispitivanju hidraulickim tlakom, a
svi dovrSeni snopovi cilindara moraju biti podvrgnuti ispitivanju nepropusnosti.

NAPOMENA: Uz suglasnost nadleznog tijela, ispitivanje hidraulickim tlakom moze se zamijeniti
ispitivanjem plinom ako takav postupak ne predstavlja nikakvu opasnost.
Periodic¢ni pregled i ispitivanje

Punjive posude pod tlakom, osim kriogenih posuda, moraju biti podvrgnute periodicnom pregledu
i ispitivanjima tijela koje je ovlastilo nadlezno tijelo, u skladu sa sljede¢im:

(@) provjeri vanjskog stanja posuda pod tlakom i provjeri opreme i vanjskih oznaka;

(b) provjeri unutarnjeg stanja posuda pod tlakom (npr. unutarnjem pregledu, provjeri
minimalne debljine stjenke);

(c) provjera navoja:
i. ako su prisutni dokazi korozije

ii. ako su uklonjeni zatvaradi ili druga servisna oprema

(d) ispitivanje hidraulickim tlakom ljuske posude pod tlakom i, ako je potrebno, provjera
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6.2.1.6.2

6.2.1.6.3

6.2.1.7

6.2.1.7.1

6.2.1.7.2

6.2.1.8
6.2.1.8.1

6.2.2

6.2.2.1.

karakteristika materijala odgovarajuéim ispitivanjima;

(e provjera servisne opreme ako se ponovno pusta u rad. ova se provjera moze provesti
odvojeno od pregleda ljuske posude pod tlakom.

® ispitivanje nepropusnosti snopova cilindara nakon ponovnog sastavljanja.

NAPOMENA 1: Uz suglasnost nadleznog tijela, ispitivanje hidrauli¢énim tlakom moze se
zamijeniti ispitivanjem pomoc¢u plina kada takva aktivhost ne poviaéi za
sobom bilo kakvu opasnost.

2: Za ljuske beSavnih Celi€nih cilindara i ljuske cijevi provjera iz 6.2.1.6.1 (b) i
ispitivanje hidrauli¢kim tlakom iz 6.2.1.6.1 (d) mogu se zamijeniti postupkom u
skladu s ISO 16148:2016 + Amd 1:2020 ,Cilindri za plin — BeSavni ¢eli¢ni
cilindri za plin koji se mogu ponovno puniti i cijevi — Ispitivanje akusti¢ne
emisije (AT) i naknadni ultrazvuéni pregled (UT) za redovite preglede i
ispitivanja.

3: Provjera unutarnjih uvjeta iz 6.2.1.6.1 (b) i ispitivanje hidraulickim tlakom iz
6.2.1.6.1 (d) mogu se zamijeniti ultrazvuénim ispitivanjem koje se obavlja u
skladu s ISO 18119:2018 + Amd 1:2021 za ljuske beSavnih cilindara od &elika
ili aluminijskih legura

4: Za snopove cilindara hidrauli¢ko ispitivanje navedeno u (d) gore provodi se na
ljuskama cilindara i na razdjelnicima

5: Za ucestalost redovitih pregleda i ispitivanja, vidi upute za pakiranje P 200 iz
4.1.4.1ili, za kemijski spoj pod tlakom, upute za pakiranje P 206 iz 4.1.4.1.

Cilindri namijenjene za prijevoz UN br. 1001 acetilen, krutina i UN br. 3374, acetilena, bez
otapala pregledavaju se iskljucivo na nacin odreden u 6.2.1.6.1 (a), (c) i (e). Uz to, pregledava
se stanje poroznog materijala (npr. pukotine, slobodan prostor na vrhu, labavljenje, smjestaj).

Ventili za smanjenje tlaka za zatvorene kriogene spremnike podlozni su redovitim pregledima i
ispitivanjima.

Zahtjevi za proizvodace

Proizvoda¢ mora biti tehnicki kvalificiran te mora posjedovati sva potrebna sredstva za
zadovoljavajuc¢u proizvodnju posuda pod tlakom; to se posebice odnosi na kvalificirano osoblje:

(@ za nadzor cjelokupnog procesa proizvodnje;
(b) za spajanje materijala; i

(© za vrsenje odgovarajucih ispitivanja.

Ispitivanje stru€nosti proizvodaca ljuski posuda pod tlakom i unutarnjih posuda zatvorenih
kriogenih posuda u svim slu€ajevima obavlja inspekcijsko tijelo koje je odobrilo nadlezno tijelo u
drzavi odobrenja. Ispitivanje stru€nosti proizvodaca zatvaraa provodi se ako to zahtijeva
nadlezno tijelo. To se ispitivanje provodi tijekom odobrenja tipa konstrukcije ili tijekom inspekcije
proizvodnje i certifikacije.

Zahtjevi za nadzorna tijela

Nadzorna tijela moraju biti neovisna od proizvodnih poduzeca i nadlezna za vrSenje potrebnih
ispitivanja, pregleda i odobrenja.

Zahtjevi za UN posude pod tlakom

Povrh op¢ih zahtjeva odjeljka 6.2.1, UN tlacni spremnici moraju biti u skladu sa zahtjevima
ovoga odjeljka, uklju€uju¢i i normama, prema potrebi. Proizvodnja novih tlaénih posuda ili

pomoc¢ne opreme u skladu s bilo kojom normom u 6.2.2.1 i 6.2.2.3 nije dopustena nakon
datuma prikazanog u desnim stupcima Tablica.

NAPOMENA 1: UN tlaéne posude izvedene u skladu s normama primjenjivim na datum
proizvodnje mogu se nastaviti koristiti ako podlijezu odredbama Propisa RID
o redovitom pregledu.

2: Kada su dostupne EN ISO inacice sljede¢ih ISO normi, mogu se Koristiti za
ispunjavanje zahtjeva iz 6.2.2.1, 6.2.2.2, 6.2.2.3i6.2.2.4.

Konstrukcija, izradba i prvi pregled te ispitivanje
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6.2.2.1.1.

Sljede¢e norme primjenjuju se na konstrukciju, izradbu i prvi pregled te ispitivanje ljuski
punjivin UN cilindara, osim $to zahtjevi pregleda vezani uz sustav ocjenjivanja uskladenosti i
odobrenja moraju biti u skladu s 6.2.2.5:

Referenca

Naziv

Primjenjivo na
proizvodnju

ISO 9809-1:1999

Plinski cilindri — Punjivi beSavni €eli¢ni plinski cilindri —

Konstrukcija, izradba i ispitivanje — 1. dio: Pogaseni i

kaljeni Celi¢ni cilindri s vlanom ¢&vrsto¢éom manjom od

1100 MPa

NAPOMENA: Napomena u vezi faktora F u odjeljku
7.3. ove norme ne primjenjuje se na UN
cilindre.

do 31. prosinca
2018.

ISO 9809-1:2010

Cilindri za plin - BeSavni €eli¢ni cilindri za plin koji se
mogu ponovno puniti - Konstrukcija, izrada i ispitivanje

do 31. prosinca

- 1. dio: Cilindri od kaljenog i omekSanog celika Cija je 2026
¢vrstoc¢a rastezanja manja od 1 100 MPa
ISO 9809-1:2019 Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje punjivih N
Mo e e a
beSavnih celi¢nih plinskih cilindara i cijevi — Dio 1:
. Co R T T Y neodredeno
Pogaseni i kaljeni Celi¢ni cilindri i cijevi s vlaénhom vrijeme

¢vrsto¢om manjom od 1100 MPa

ISO 9809-2:2000

Plinski cilindri — Punjivi beSavni €eli¢ni plinski cilindri —
Konstrukcija, izradba i ispitivanje — 2. dio: Pogaseni i
kaljeni Celi¢ni cilindri s vlatnom &vrstocom vec¢om od ili
jednakom 1100 MPa

do 31. prosinca
2018.

ISO 9809-2:2010

Cilindri za plin - BeSavni ¢€eli¢ni cilindri za plin koji se
mogu ponovno puniti - Konstrukcija, izrada i ispitivanje -

do 31. prosinca

2. dio: Cilindri od kaljenog i omek3anog celika Cija je 2026
Cvrstoca rastezanja veca od ili jednaka 1 100 MPa

ISO 9809-2:2019 Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje punjivin | Na
beSavnih celi¢nih plinskih cilindara i cijevi — Dio 2: | neodredeno
PogaSeni i kaljeni celiCni cilindri i cijevi s vlatnom | vrijeme

¢vrsto¢om ve¢om od ili jednakom 1100 MPa

ISO 9809-3:2000

Plinski cilindri — Punjivi beSavni €eli¢ni plinski cilindri —
Konstrukcija, izradba i ispitivanje — 3. dio: Normalizirani
Celicni cilindri

do 31. prosinca
2018.

ISO 9809-3:2010

Cilindri za plin - BeSavni Celi¢ni cilindri za plin koji se
mogu ponovno puniti - Konstrukcija, izrada i ispitivanje

do 31. prosinca

- 3. dio: Cilindri od normaliziranog Gelika 2026
ISO 9809-3:2019 Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje punjivih | Na
beSavnih Celi¢nih plinskih cilindara i cijevi — Dio 3.: | neodredeno
Normalizirani €eli¢ni cilindri i cijevi vrijeme
ISO 9809-4:2014 Cilindri za plin — BeSavni Celi¢ni cilindri za plin koji se
mogu ponovno puniti — Konstrukcija, izrada i ispitivanje Do 31.
— 4. dio: Cilindri od nehrdajuceg Celika s Rm vrijednosti | prosinca 2028.

nizom od 1 100 MPa

ISO 9809- 4:2021

Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje
punjivih beSavnih €elicnih plinskih cilindara i cijevi —
Dio 4: Cilindri od nehrdajuceg Celika s vrijedno$¢u Rm
manjom od 1100 MPa
NAPOMENA: Male su koli€ine serije cilindara ne vece
od 200.

na neodredeno
vrijeme

ISO 7866:1999

Plinski cilindri — Punjivi beSavni plinski cilindri od

aluminijskih legura — Konstrukcija, izradba i ispitivanje

NAPOMENA: Napomena u vezi faktora F u odjeljku
7.2. ove norme ne primjenjuje se na UN
cilindre. Aluminijska legura 6351A — T6 ili
istovjetna nije ovlastena.

do 31. prosinca
2020.

ISO 7866-2012+
Cor 1:2014

Cilindri za plin - BeSavni cilindri za plin od aluminijske
slitine koji se mogu ponovno puniti - Konstrukcija,
izrada i ispitivanje

NAPOMENA: Aluminijska slitina 6351A ili ekvivalent
nece se Koristiti

na neodredeno
vrijeme

ISO 4706:2008

Plinski cilindri — punjivi zavareni €eli¢ni cilindri — pokusni
tlak iznosi 60 bara i manje

na neodredeno
vrijeme

ISO 18172-1:2007

Plinski cilindri — punjivi zavareni nehrdajuci cCeli¢ni

na neodredeno
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cilindri — 1. dio: pokusni tlak iznosi 6 MPa i manje vrijeme
ISO 20703:2006 Plinski cilindri — punjivi zavareni cilindri od aluminijskih | na neodredeno

legura — konstrukcija, izrada i ispitivanje vrijeme
ISO 11119 - Cilindri za plin sloZzene izrade — Specifikacija i metode do 31.
1:2002 ispitivanja — 1. dio: SloZeni cilindri za plin s obru€ima prosinca 2020.
ISO 11119-1:2012 | Cilindri za plin — SloZeni cilindri za plin koji se mogu

ponovno puniti i cijevi — Konstrukcija, izrada i ispitivanje Do 31.

— 1. dio: Slozeni cilindri za plin s obru¢ima, ojacani | prosinca 2028.

vlaknima i cijevi do 450 |

ISO 11119-
1:2020

Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje
punjivih beSavnih kompozitnih plinskih cilindara i cijevi
— Dio

1: Kruzno po obodu omotani, vlaknima ojac¢ani
kompozitni plinski cilindri i cijevi do 450 |

na neodredeno
vrijeme

ISO 11119-2:2002

Cilindri za plin slozene izrade — Specifikacija i metode
ispitivanja — 2. dio: Slozeni cilindri za plin, potpuno

do 31. prosinca

omotani i ojacani vlaknima s rasteretnim metalnim 2020.
tuljcem
ISO 11119-2:2012 | Cilindri za plin — Slozeni cilindri za plin koji se mogu
+ lzmjena i dopuna | ponovno puniti i cijevi — Konstrukcija, izrada i ispitivanje Do 31
1:2014 — 2. dio: Slozeni cilindri za plin, potpuno omotani i . :
prosinca 2028.

ojacani vlaknima i cijevi do 450 | s rasteretnim metalnim
tuljcem

ISO 11119-
2:2020

Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje
punjivih beSavnih kompozitnih plinskih cilindara i
cijevi — Dio 2: Kruzno po obodu omotani, vlaknima
ojacani kompozitni plinski cilindri i cijevi do 450 | s
metalnim oblogama za raspodijelu opterecenja

na neodredeno
vrijeme

ISO 11119-3:2002

Cilindri za plin slozene izrade — Specifikacija i metode
ispitivanja — 3. dio: Slozeni cilindri za plin, potpuno
omotani i ojacani vlaknima s metalnim ili nemetalnim
tulicem koji ne sluzi za podjelu tereta

NAPOMENA: Ova norma ne primjenjuje se na cilindre
bez obloge proizvedene od dvaju dijelova koji su
zajedno spojeni.

do 31. prosinca
2020.

ISO 11119-3:2013

Cilindri za plin — Slozeni cilindri za plin koji se mogu
ponovno puniti i cijevi — Konstrukcija, izrada i ispitivanje
— 3. dio: Slozeni cilindri za plin, potpuno omotani i
ojaCani vlaknima i cijevi do 450 | s metalnim ili
nemetalnim tuljcem koji ne sluzi za podjelu tereta
NAPOMENA: Ova norma ne primjenjuje se na cilindre
bez obloge proizvedene od dvaju dijelova koji su
zajedno spojeni.

Do 31.
prosinca 2028.

Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje
punjivih beSavnih kompozitnih plinskih cilindara i

ISO 11119- cijevi — Dio 3: Kruzno po obodu omotani, viaknima
3:2020 ojacani kompozitni plinski cilindri i cijevi do 450 | s na neodredeno
metalnim ili nemetalnim oblogama koje ne dijele vrjeme
opterecenje
Plinski cilindri — Punjivi kompozitni plinski cilindri —
Oblikovanje, izgradnja i ispitivanje — Dio 4: Potpuno Na
ISO 11119-4:2016 | omotani, vlaknima ojacani kompozitni plinski cilindri do neodredeno
150 | sa zavarenim metalnim pokrovima za podjelu vrijeme

tereta

NAPOMENA 1: U gore navedenim normama ljuske kompozitnih cilindara moraju biti
dizajnirani za uporabni vijek od najmanje 15 godina .

2:

Ljuske kompozitnih cilindara s uporabnim vijekom duzim od 15 godina ne

smiju se puniti nakon 15 godina od datuma proizvodnje, osim ako je
konstrukcija uspjeSno prosla ispitni program vijeka trajanja. Program mora biti
dio prvog tipskog odobrenja vrste konstrukcije i mora navesti preglede i
ispitivanja kako bi dokazao da ljuske kompozitnih cilindara koje su sukladno
proizvedeni ostaju sigurni do kraja njihovog uporabnog vijeka. Ispitni program
vijeka trajanja i rezultate mora odobriti nadlezno tijelo drzave odobrenja koje
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je odgovorno za prvo odobrenje konstrukcije cilindra. Vijek trajanja slozene
ljuska cilindra ne smije biti produzen na razdoblje duze od prvotno odobrenog
uporabnog vijeka.

6.2.2.1.2 Sljede¢a norma primjenjuje se na konstrukciju, izradbu i prvi pregled te ispitivanje ljuski UN

cijevi, osim Sto zahtjevi pregleda vezani uz sustav ocjenjivanja uskladenosti i odobrenja moraju

biti u skladu sa 6.2.2.5:

Referenca

Naziv

Primjenjivo na
proizvodnju

ISO 11120:1999

Plinski cilindri — Punjive beSavne cCeli¢ne tube za

prijevoz stlacenog plina, vodnog kapaciteta izmedu

150 1i 3000 | — Konstrukcija, izradba i ispitivanje

NAPOMENA: Napomena u vezi faktora F u odjeljku
7.1. ove norme ne primjenjuje se na
UN tube.

Do 31. prosinca
2022.

ISO 11120:2015

Cilindri za plin — BeSavne cCeliCne cijevi kapaciteta
primanja vode izmedu 150 i 3 000 litara koje se mogu
ponovno puniti — Konstrukcija, izvedba i ispitivanje

Na neodredeno
vrijeme

ISO 11119- Cilindri za plin — Slozeni cilindri za plin koji se mogu
1:2012 ponovno puniti i cijevi — Konstrukcija, izrada i | Do 31. prosinca
ispitivanje — 1. dio: Slozeni cilindri za plin s obru¢ima, 2028.
ojacani vlaknima i cijevi do 450 |
ISO 11119- Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje
1:2020 punjivih begavnih kompozitnih plinskih cilindara i
cijevi — Dio Na negdredeno
1: kruzno po obodu omotani, vlaknima ojacani vrjeme
kompozitni plinski cilindri | cijevi do 450 L
ISO 11119- Cilindri za plin — Slozeni cilindri za plin koji se mogu
2:2(_)12 + ponovno puniti i cijevi — Konstrukcija, izrada i Do 31. prosinca
Izmjenai ispitivanje — 2. dio: Slozeni cilindri za plin, potpuno '

dopuna 1:2014

omotani i ojacani vlaknima i cijevi do 450 | s
rasteretnim metalnim tuljcem

2028.

ISO 11119-
2:2020

Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje
punjivih beSavnih kompozitnih plinskih cilindara i
cijevi — Dio 2: Kruzno po obodu omotani, vlaknima
ojaCani kompozitni plinski cilindri i cijevi do 450 | s
metalnim oblogama za raspodjelu

opterecenja

Na neodredeno
vrijeme

ISO 11119-
3:2013

Cilindri za plin — Slozeni cilindri za plin koji se mogu
ponovno puniti i cijevi - Konstrukcija, izrada i
ispitivanje — 3. dio: Slozeni cilindri za plin, potpuno
omotani i ojacani vlaknima i cijevi do 450 | s metalnim
ili nemetalnim tuljcem koji ne sluzi za podjelu tereta
NAPOMENA: Ova norma ne primjenjuje se na
cilindre bez obloge proizvedene od dvaju dijelova koji
su zajedno spojeni.

Do 31. prosinca
2028.

ISO 11119-
3:2020

Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje
punjivih beSavnih kompozitnih plinskih cilindara i
cijevi — Dio 3: Kruzno po obodu omotani, vlaknima
ojacani kompozitni plinski cilindri i cijevi do 450 | s
metalnim ili nemetalnim oblogama koje ne dijele
opterecenje

Na neodredeno
vrijeme

ISO 11515:2013

Cilindri za plin — Slozene poja¢ane cijevi kapaciteta
primanja vode izmedu 450 |1 i 3 000 | koje se mogu
ponovno puniti — Konstrukcija, izrada i ispitivanje

do 31. prosinca
2026.

ISO 11515:2013

Plinski cilindri — Punjive kompozitne pojacane cijevi

Na neodredeno

+ Amd 1:2018 kapaciteta primanja vode izmedu 450 | i 3000 | — | vrijeme
Konstrukcija, izrada i ispitivanje
Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje
ISO 9809- punjivih beSavnih &eliénih plinskih cilindara i cijevi — | Na neodredeno
1:2019 Dio 1: Pogaseni i kaljeni ¢eli¢ni cilindri i vrijeme

cijevi s vlatnom &vrstocom manjom od 1100 MPa
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6.2.2.1.3

ISO 9809- Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje | Na neodredeno
2:2019 punjivin beSavnih Eeli¢nih plinskih cilindara i cijevi — | vrijeme
Dio 2: Pogaseni i kaljeni Celi¢ni cilindri i
cijevi s vlatnom c¢vrstoéom vecom od ili jednakom
1100 MPa
ISO 9809- Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje | Na neodredeno
3:2019 punjivih beSavnih Celi¢nih plinskih cilindara i cijevi — | vrijeme
Dio 3: Normalizirani €eliéni cilindri i cijevi
NAPOMENA 1: U gore navedenim normama, ljuske kompozitnih cijevi moraju biti konstruirane
za uporabni vijek od najmanje 15 godina.
2:  Ljuske kompozitnih cijevi s uporabnim vijekom duZzim od 15 godina ne smiju

se puniti nakon 15 godina od datuma proizvodnje, osim ako je konstrukcija
uspjeSno prosla ispitni program vijeka trajanja. Program mora biti dio prvog
tipskog odobrenja vrste konstrukcije i mora navesti preglede i ispitivanja kako
bi dokazao da ljuske kompozitnih cijevi koje su sukladno proizvedene ostaju
sigurne do kraja njihovog uporabnog vijeka. Ispitni program vijeka trajanja i
rezultate mora odobriti nadlezno tijelo drzave odobrenja koje je odgovorno za
prvo odobrenje konstrukcije cijevi. Vijek trajanja ljuske kompozitne cijevi ne
smije biti produzen na razdoblje duze od prvotno odobrenog uporabnog
vijeka.

Sljede¢e norme primjenjuju se na konstrukciju, izradbu i prvi pregled te ispitivanje UN
acetilenskih cilindara, osim Sto zahtjevi pregleda vezani uz sustav ocjenjivanja uskladenosti i
odobrenja moraju biti u skladu sa 6.2.2.5:

Za ovojnicu cilindra:

Referenca

Naziv

Primjenjivo na
proizvodnju

ISO 9809-1:1999

Plinski cilindri — Punjivi beSavni €eli¢ni plinski cilindri

— Konstrukcija, izradba i ispitivanje — 1. dio:

PogaSeni i kaljeni c¢elicni cilindri s vlaénom

¢vrsto¢om manjom od 1100 MPa

NAPOMENA: Napomena u vezi faktora F u odjeljku
7.3. ove norme ne primjenjuje se na

do 31. prosinca
2018.

UN cilindre.
ISO 9809-1:2010 | Cilindri za plin - BeSavni Celicni cilindri za plin koji se | do 31. prosinca
mogu ponovno puniti - Konstrukcija, izrada i 2026.

ispitivanje - 1. dio: Cilindri od kaljenog i omekSanog
Celika Cija je Cvrstoca rastezanja manja od 1 100
MPa

ISO 9809-
1:2019

Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje
punjivih beSavnih Celi¢nih plinskih cilindara i cijevi —
Dio 1: Pogaseni i kaljeni Celi¢ni cilindri i

cijevi s vlatnom &vrsto¢om manjom od 1100 MPa

Na neodredeno
vrijeme

ISO 9809-3:2000

Cilindri za plin - BeSavni Celi¢ni cilindri za plin koji se
mogu ponovno puniti - Konstrukcija, izrada i
ispitivanje - 3. dio: Cilindri od normaliziranog Celika

do 31. prosinca
2018.

ISO 9809-3:2010

Cilindri za plin - BeSavni Celi¢ni cilindri za plin koji se
mogu ponovno puniti - Konstrukcija, izrada i
ispitivanje - 3. dio: Cilindri od normaliziranog Celika

do 31. prosinca
2026.

ISO 9809-
3:2019

Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje
punjivih beSavnih Celi¢nih plinskih cilindara i cijevi —
Dio 3.: Normalizirani €eli¢ni cilindri i cijevi

Na neodredeno
vrijeme

ISO 4706:2008

Plinski cilindri — Punjivi zavareni ¢eli¢ni cilindri —

Na neodredeno

Ispitni tlak 60 bar i nize vrijeme
ISO 7866:2012 + | Plinski cilindri — Punijivi beSavni plinski cilindri od | Na neodredeno
Cor 1:2014 aluminijskih legura — Oblikovanje, izgradnja i vrijeme
ispitivanje

NAPOMENA: Ne smiju se upotrebljavati aluminijske
legure 6351A ili njihovi ekvivalenti.

Za cilindar za acetilen, ukljuéujuci porozni materijal:

6.2-10




6.2.2.1.4

6.2.2.1.5

6.2.2.1.6

6.2.2.1.7

Referenca

Naziv

Primjenjivo na
proizvodnju

ISO 3807-1:2000

Cilindri za acetilen — Osnovni uvjeti — 1. dio: Cilindri

do 31. prosinca

bez rastalnih osiguraca 2020.

ISO 3807-2:2000 | Cilindri za acetilen — Osnovni uvjeti — 2. dio: Cilindri | do 31. prosinca
s rastalnim osigura€ima 2020.

ISO 3807:2013 Cilindri za plin — Cilindri za acetilen — Osnovni | na neodredeno
zahtjevi i ispitivanje tipa vrijeme

Sljedeée norme primjenjuju se na konstrukciju, izradbu i prvi pregled te ispitivanje UN
zatvorenih kriogenih posuda, osim $&to zahtjevi pregleda vezani uz sustav ocjenjivanja
uskladenosti i odobrenja moraju biti u skladu sa 6.2.2.5:

Referenca Naziv Primjenjivo na
proizvodnju

ISO 21029- Kriogene posude — Prenosive vakuumski izolirane | do 31. prosinca

1:2004 posude s obujmom od najviSe 1000 | — 1. dio: 2026.
Konstrukcija, proizvodnja, pregled i ispitivanje

ISO 21029- Kriogene posude — Prenosive vakuumski izolirane Na neodredeno

1:2018 + posude obujma od najviSe 1000 | — 1. dio: | vrijeme

Amd 1:2019 Konstrukcija, proizvodnja, pregled i ispitivanje

Sljede¢a norma odnosi se na konstrukciju, izradu i prvi pregled te ispitivanje UN spremnika u
obliku metalnog hidrida, osim $to uvjeti za pregled koji se odnose na sustav ocjene sukladnosti i
odobrenje moraju biti u skladu s 6.2.2.5:

Referenca Naziv Primjenjivo na
proizvodnju
ISO 16111:2008 | Prijenosni uredaji za skladiStenje plina — vodik upijen | do 31. prosinca
u reverzibilni metalni hidrid 2026.

ISO 16111:2018

Prenosive naprave za pohranu plina — Vodik

apsorbiran u reverzibilnom metalnom hidridu

Na neodredeno
vrijeme

Sljede¢a norma primjenjuje se na konstrukciju, izradu i prvi pregled i ispitivanje UN snopova
cilindara. Svaki cilindar u UN snopu cilindara mora biti UN cilindara ili ljuska UN cilindara koja
ispunjava zahtjeve iz 6.2.2. Zahtjevi pregleda koji se odnose na sustav za ocjenu sukladnosti i
odobrenje za UN snopove cilindara moraju biti u skladu s 6.2.2.5.

Referenca Naziv Primjenjivo na
proizvodnju
ISO 10961- Cilindri za plin — Snopovi cilindara - Konstrukcija, | do 31. prosinca
2010 izrada, ispitivanje i 2026
ISO 10961:2019 | Plinski cilindri — Snopovi cilindara - Izrada, | Na neodredeno
proizvodnja, ispitivanje i pregled vrijeme

NAPOMENA: Zamjena jednog ili viSe cilindara iste vrste konstrukcije, ukljuujuci isti ispitni tlak, u
postojecem UN snopu cilindara ne zahtijeva novu ocjenu sukladnosti postojeceg
snopa. Servisna oprema snopa cilindara takoder se moze zamijeniti bez potrebe za
novom ocjenom sukladnosti ako je u skladu s odobrenjem tipa konstrukcije.

Sljedece norme primjenjuju se na konstrukciju, izradu, prvi pregled i ispitivanje UN cilindara za
adsorbirane plinove, osim Sto zahtjevi za pregled koji se odnose na sustav za
ocjenu sukladnosti i odobrenje moraju biti u skladu s 6.2.2.5.

Referenca

Naziv

Primjenjivo na
proizvodnju

ISO 11513:2011

Plinski cilindri — Zavareni Celi¢ni cilindri koji se mogu
ponovno puniti, koji sadrze materijale za ambalazu
plina ispod atmosferskog tlaka (iskljucujuci acetilen) —
Konstrukcija, izrada, ispitivanje, koriStenje i redoviti
pregled

do 31. prosinca
2026

ISO 11513:2019

Plinski cilindri — Punjivi zavareni ¢eli¢ni cilindri koji
sadrze materijale za ambalazu plina ispod
atmosferskog tlaka  (iskljuCuju¢i  acetilen) -

Na neodredeno
vrijeme
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6.2.2.1.8

6.2.2.1.9

Konstrukcija, izrada,
ispitivanje, koriStenje i redoviti pregled

ISO 9809-
1:2010

Cilindri za plin - BeSavni ¢eliéni cilindri za plin koji se
mogu ponovno puniti - Konstrukcija, izrada i
ispitivanje - 1. dio: Cilindri od kaljenog i omek$anog
Celika Cija je Evrstoéa rastezanja manja od 1 100 MPa

do 31. prosinca
2026.

ISO 9809-
1:2019

Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i ispitivanje
punjivin beSavnih Celiénih plinskih cilindara i cijevi —
Dio 1: Pogaseni i kaljeni Celi¢ni cilindri i

cijevi s vlatnom &vrsto¢om manjom od 1100 MPa

Na neodredeno
vrijeme

Sljedeée se norme primjenjuju na konstrukciju, izvedbu i prvi pregled te ispitivanje UN bacvi pod
tlakom, s tim da zahtjevi pregleda koji se odnose na sustav za ocjenu sukladnosti i odobrenje
moraju biti u skladu s to¢kom 6.2.2.5;

Referenca

Naziv

Primjenjivo na
proizvodnju

ISO 21172-1:2015

Cilindri za plin — Zavarene Celi¢ne bacve pod tlakom

kapaciteta od najvise 3 000 litara namijenjene za prijevoz

plinova — Konstrukcija i izvedba — 1. dio: Kapaciteti do

najviSe 1 000 litara

NAPOMENA: Bez obzira na odjeljak 6.3.3.4 navedene
norme, zavarene Celicne bacve pod tlakom sa
sferinim krajevima ispupCenima u odnosu na
tlak mogu se koristiti za prijevoz nagrizajucih
tvari, pod uvjetom da su svi primjenjivi zahtjevi
Propisa RID ispunjeni.

do 31. prosinca
2026.

ISO 21172-
1:2015 +
Amd 1:2018

Plinski cilindri — Zavarene celiCne bacve pod tlakom
kapaciteta od najviSe 3000 litara namijenjene za prijevoz
plinova — Konstrukcija i izrada — Dio 1.: Kapacitet do

1000 litara

Na neodredeno
vrijeme

ISO 4706:2008

Cilindri za plin — Zavarene Celi¢ne bacve koje se mogu

Na neodredeno

puniti — Ispitni tlak od 60 bara i manje vrijeme
ISO 18172-1:2007 Cilindri za plin — Zavarene bacve od nehrdajuéeg Celika Na neodredeno
koje se mogu puniti — 1. dio: Ispitni tlak od 6 MPa i manje vrijeme

Sljedece norme primjenjuju se na konstrukciju, izradu i pocetni pregled i ispitivanje jednokratno
punjivih UN cilindara, ali zahtjevi za pregled koji se odnose na sustav ocjenjivanja sukladnosti i
odobrenje moraju biti u skladu sa 6.2.2.5.

Referenca

Naziv

Primjenjivo na
proizvodnju

ISO 11118:1999

Plinski cilindri — Jednokratno punjivi metalni plinski cilindri
— Specifikacija i metode ispitivanja

do 31.
prosinca 2020.

ISO 13340:2001

Prenosivi plinski cilindri — Ventili cilindara za jednokratno

punjive cilindre — Specifikacija i
ispitivanje prototipa

Do 31. prosinca
2020.

ISO 11118:2015 [Plinski cilindri — Jednokratno punjivi metalni plinski cilindri do 31.

— Specifikacija i metode ispitivanja prosinca 2026.
ISO 11118:2015 [Plinski cilindri — Jednokratno punjivi metalni plinski cilindri Na neodredeno
+ — Specifikacija i metode ispitivanja vrijeme

Amd 1:2019
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6.2.2.2

6.2.2.3

6.2.2.4

Materijali

Uz zahtjeve za materijale odredene u normama za konstrukciju, te bilo koja ograni¢enja

odredena u vazec¢oj uputi za pakiranje za plin (plinove) koji se prevozi/prevoze (npr. uputa za

pakiranje P200 ili P 205 iz 4.1.4.1), sliede¢e norme vrijede za uskladenost materijala:

Referenca Naziv

ISO 11114- Plinski cilindri — Uskladenost materijala cilindara i ventila s plinskim
1:2020 sadrZajem — 1. dio: Metalni materijali

ISO 11114- Cilindri za plin — Uskladivost materijala cilindara i ventila sa sadrZzanim
2:2021 plinom —2. dio: nemetalni materijali

Zatvaraci i njihova zastita

Sljede¢e norme primjenjuju se na konstrukciju, izradu i poCetni pregled i ispitivanje zatvaraca i

njihove zastite:

Referenca

Naziv

Primjenjivo na
proizvodnju

ISO 11117:1998

Cilindri za plin — Zastitne kapice za ventile i zastitni
uredaji za ventile za industrijske i medicinske cilindre
za plin — Konstrukcija, izrada i ispitivanja

do 31. prosinca
2014.

ISO 11117:2008

Cilindri za plin — Zastitne kapice za ventile i zastitni

do 31. prosinca

+ Cor 1:2009 uredaji za ventile — Konstrukcija, izrada i ispitivanja 2026.

ISO 11117:2019 | Plinski cilindri — Za&titne kapice za ventile i zastitni | Na neodredeno
uredaji — Konstrukcija, izrada i ispitivanja vrijeme

ISO 10297:1999 | Cilindri za plin — Ventili cilindara za plin koji se mogu | do 31. prosinca
ponovno puniti — Specifikacije i ispitivanje tipa 2008.

ISO 10297:2006 | Cilindri za plin — Ventili cilindara za plin koji se mogu | do 31. prosinca
ponovno puniti — Specifikacije i ispitivanje tipa 2020.

ISO 10297:2014 | Cilindri za plin — Ventili cilindra — Specifikacije i | Do 31. prosinca
ispitivanje tipa 2022.

ISO 10297:2014 | Plinski cilindri — Ventili cilindra — Specifikacija i | Na neodredeno

+ Amd 1:2017 ispitivanje vrste vrijeme

ISO 14246:2014 | Cilindri za plin — Ventili cilindra — Proizvodna | Do 31. prosinca
ispitivanja i provjere 2024.

ISO 14246:2014 | Plinski cilindri — Ventili cilindra — Proizvodna | Na neodredeno

+ Amd 1:2017 ispitivanja i provjere vrijeme

ISO 17871:2015 | Cilindri za plin — Brzootpustajuéi ventili cilindra — | do 31. prosinca
Specifikacija i ispitivanje vrste 2026

NAPOMENA: Ova norma ne primjenjuje se na
zapaljive plinove

ISO 17871:2020

Plinski cilindri — Ventili cilindra s brzim otpustanjem —

Na neodredeno

Specifikacija i ispitivanje tipa vrijeme
ISO 17879:2017 | Plinski cilindri — Samozatvarajuci ventili cilindra — | Na neodredeno
Specifikacija i ispitivanje vrste vrijeme

NAPOMENA: Ova norma ne primjenjuje se na
samozatvarajuce ventile cilindra u cilindrima za
acetilen.

ISO

23826:2021

Plinski cilindri — Kuglasti ventili — Specifikacija i
ispitivanje

Na neodredeno
vrijeme

Kod UN spremnika u obliku metalnog hidrida uvjeti iz sliedece norme vrijede za zatvaranje i

njihovu zastitu:

Referenca Naziv Primjenjivo na
proizvodnju
ISO 16111:2008 | Prijenosni uredaji za skladistenje plina — vodik | do 31. prosinca
apsorbiran u reverzibilni metalni hidrid 2026.
ISO 16111:2018 | Prenosive naprave za pohranu plina — Vodik | Na neodredeno

apsorbiran u reverzibilnom metalnom hidridu

vrijeme

Povremeni nadzor i ispitivanja

Sljedec¢e norme vrijede za periodi¢ni pregled i ispitivanje UN posuda pod tlakom:
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Referenca Naziv Primjenjivo na
proizvodnju
ISO 6406:2005 Periodi¢ni pregled i ispitivanje beSavnih ¢elicnih | do 31. prosinca

plinskih cilindara

2024.

ISO 18119:2018

Plinski cilindri — BeSavni plinski cilindri i cijevi od
Celika i legure aluminija — Periodi¢ni pregled
i ispitivanje

Do 31. prosinca
2026.

ISO
18119:2018

+ Amd
1:2021

Plinski cilindri — BeSavni plinski cilindri i cijevi od
Celika i legure aluminija — Periodi¢ni pregled i
ispitivanje

Na neodredeno
vrijeme

ISO 10460:2005

Cilindri za plin — Zavareni ugljino-Celi¢ni cilindri za

plin — Redoviti pregled i ispitivanje

NAPOMENA: Popravak zavarenih spojeva opisan u
tocki 12.1 ovog standarda nije
dozvoljen. Popravci opisani u tocki 12.2
zahtijevaju suglasnost nadleznog tijela
koje je odobrilo tijelo za redovite
preglede i ispitivanja u skladu s 6.2.2.6.

do 31. prosinca
2024.

ISO 10460:2018

Plinski cilindri — Zavareni cilindri, cilindri od
aluminijskih

legura, uglji¢ni i nehrdajuci Celi¢ni cilindri — PeriodiCni
pregled i ispitivanje

Na neodredeno
vrijeme

ISO 10461:2005 BeSavni plinski cilindri od aluminijskih legura — | do 31. prosinca

+ Amd 1:2006 Periodi¢ni pregled i ispitivanje 2024

ISO 10462:2013 | Cilindri za plin — Cilindri za acetilen — Redoviti pregled | do 31. prosinca
i odrzavanje 2024

ISO 10462:2013 | Plinski cilindri — Cilindri za acetilen — Periodi¢ni | Na neodredeno

+ Amd1:2019 pregled i odrzavanje vrijeme

ISO 11513:2011 | Plinski cilindri — Zavareni Celi¢ni cilindri koji se mogu | do 31. prosinca
ponovno puniti, koji sadrze materijale za ambalazu 2024.

plina ispod atmosferskog tlaka (iskljucujuci acetilen) —
Konstrukcija, izrada, ispitivanje, koriStenje i redoviti
pregled

ISO 11513:2019

Plinski cilindri — Punjivi zavareni Celini cilindri koji
sadrze materijale za ambalazu plina

ispod atmosferskog tlaka (iskljucuju¢i acetilen) —
Konstrukcija, izrada, ispitivanje, koriStenje i redoviti
pregled

Na neodredeno
vrijeme

ISO 11623:2015

Cilindri za plin — Slozena izrada — Redoviti pregled i

Na neodredeno

ispitivanje vrijeme
ISO 22434:2006 | Prijenosni cilindri za plin — Pregled i odrzavanje Na neodredeno
ventila cilindara vrijeme

NAPOMENA: Ovi se zahtjevi mogu ispuniti i u drugo
vrijeme, a ne samo u vrijeme redovitog pregleda i
ispitivanja UN cilindara.

ISO 20475:2018

Plinski cilindri — Snop cilindara — Periodi¢ni pregled i
ispitivanje

Na neodredeno
vrijeme

ISO 23088:2020

Plinski cilindri — Periodi¢ni pregled i ispitivanje
zavarenih cCeli¢nih bacvi pod tlakom — Kapaciteta do
10001

Na neodredeno
vrijeme

Sljede¢a se norma primjenjuje na redoviti pregled i ispitivanje UN sustava za pohranu metal-

hidrida:

Referenca Naziv Primjenjivo na
proizvodnju

ISO 16111:2008 Prijenosni uredaji za skladistenje plina — vodik | Do 31. prosinca

apsorbiran u reverzibilni metalni hidrid 2024.
ISO 16111:2018 Prenosive naprave za pohranu plina — Vodik | Na neodredeno
apsorbiran u reverzibilnom metalnom hidridu vrijeme
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6.2.2.5
6.2.2.5.0

6.2.25.1

6.2.2.5.2

6.2.2.5.2.1

6.2.2.5.2.2

6.2.2.5.2.3

6.2.2.5.2.4

Sustav ocjenjivanja sukladnosti i odobrenje za proizvodnju posuda pod tlakom
Definicije
U svrhu ovog pododjeljka:

Sustav ocjenjivanja uskladenosti je sustav kojim nadlezno tijelo daje odobrenje proizvodaca,
prema odobrenju vrste konstrukcije posude pod tlakom, te tipsko odobrenje proizvodacevog
sustava provjere kakvoce i odobrenje nadzornih tijela;

Vrsta konstrukcije je tip posude pod tlakom sukladno odredenim normama za posude pod
tlakom;

Provjeriti znaci potvrditi pregledom ili pruzanjem objektivnih dokaza da su odredeni zahtjevi
ispunjeni.

NAPOMENA: U ovom pododjeljku, kada se koristi zasebna procjena, pojam posude pod

tlakom odnosi se na posudu pod tlakom, ljusku posude pod tlakom, unutarnju posudu zatvorene
kriogene posude ili zatvarac, ovisno o slu¢aju.

Zahtjevi iz 6.2.2.5 moraju se Koristiti za ocjenjivanje sukladnosti posuda pod tlakom. Stavak
6.2.1.4.4 daje pojedinosti o tome za koje se dijelove posuda pod tlakom ocjenjivanje sukladnosti
moze provoditi zasebno. Medutim, zahtjevi iz 6.2.2.5 mogu se zamijeniti zahtjevima koje je
odredilo nadlezno tijelo u sljede¢im slu€ajevima:

a) ocjena sukladnosti zatvaraca

b) ocjenjivanje sukladnosti zavrSnog sklopa snopova cilindara pod uvjetom da je za ljuske
cilindara provedena ocjena sukladnosti u skladu sa zahtjevima iz 6.2.2.5

¢) ocjenjivanje sukladnosti zavrSnog sklopa zatvorenih kriogenih posuda pod uvjetom da je za
unutarnju posudu provedena ocjena sukladnosti u skladu sa zahtjevima iz 6.2.2.5.

Opéi uvjeti
Nadlezno tijelo

Nadlezno tijelo koje odobrava posudu pod tlakom mora odobriti sustav ocjenjivanja uskladenosti
radi osiguravanja da posuda pod tlakom udovoljava uvjetima Propisa RID. U slu¢ajevima kada
nadlezno tijelo koje odobrava posudu pod tlakom nije nadlezno tijelo u drzavi proizvodnje,
oznake drzave odobrenja i drzave proizvodnje moraju biti naznaene na oznakama posude pod
tlakom (vidjeti 6.2.2.7. 1 6.2.2.8).

Nadlezno tijelo drzave odobrenja na zahtjev dostavlja dokaze o uskladenosti s ovim sustavom
ocjenjivanja uskladenosti ekvivalentnom tijelu u drzavi koriStenja.

Nadlezno tijelo moze prenijeti svoje duznosti u ovom sustavu ocjenjivanja uskladenosti u cjelini
ili djelomic¢no.

Nadlezno tijelo mora osigurati da vazeci popis ovlastenih nadzornih tijela i njihovih oznaka te
odobrenih proizvodaca i njihovih oznaka bude dostupan.

Nadzorno tijelo

Nadlezno tijelo mora odobriti nadzorno tijelo za pregled posuda pod tlakom koje mora:

(a) imati osoblje s organizacijskom strukturom koje je sposobno, obuceno, mjerodavno i
iskusno za zadovoljavajuce vrSenje tehnickih duznosti;

(b) imati pristup prikladnim i odgovaraju¢im postrojenjima i opremi;

(c) funkcionirati nepristrano i bez bilo kakvih utjecaja koji bi mogli spreCavati takvo

djelovanje;

(d) osigurati poslovnu tajnu poslovnih i patentom zasti¢enih aktivnosti proizvodaca i ostalih
tijela;

(e) odrzavati jasno razlikovanje izmedu stvarnih duznosti nadzornog tijela i nepovezanih
duznosti;

® voditi dokumentirani sustav provjere kakvoce;

(9) osigurati provodenje ispitivanja i pregleda navedenih u odgovarajuéim normama za
posude pod tlakom i u Propisu RID; i

(h) odrzavati ucinkovit i primjeren sustav izvjeStavanja i biljezenja u skladu sa 6.2.2.5.6.
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6.2.25.25

6.2.2.5.2.6

6.2.2.5.2.7

6.2.2.5.3
6.2.2.5.3.1

6.2.2.5.3.2

6.2.2.5.3.3

6.2.2.5.4

Nadzorno tijelo vrSi odobravanje vrste konstrukcije, ispitivanje i pregled proizvodnje posuda pod
tlakom i izdaje potvrde za provjeru uskladenosti s odgovaraju¢im normama za posude pod
tlakom (vidjeti 6.2.2.5.4. i 6.2.2.5.5).

Proizvodaé

Proizvodac je duzan:

(a) upravljati dokumentiranim sustavom provjere kakvoce u skladu sa 6.2.2.5.3;
(b) podnijeti zahtjev za odobrenja vrste konstrukcije u skladu sa 6.2.2.5.4;

(c) odabrati nadzorno tijelo s popisa odobrenih nadzornih tijela koji se nalazi kod nadleznog
tijela u drzavi odobrenja; i

(d) voditi evidenciju u skladu s 6.2.2.5.6.

Ispitni laboratorij

Ispitni laboratorij mora imati:

(a) osoblje s organizacijskom strukturom, s dovoljnim brojem, stru€nosti i vjeStinama; i

(b) prikladne i odgovarajuée prostorije i opremu za vrSenje potrebnih ispitivanja prema
proizvodnim normama za zadovoljavanje uvjeta nadzornog tijela.

Proizvodacev sustav provjere kakvoce

Sustav provjere kakvoCe mora sadrzavati sve elemente, uvjete i odredbe koje je usvojio
proizvoda€. On mora biti dokumentiran na sistemati¢an i uredan nacin u obliku pisanih
strategija, postupaka i uputa.

Sadrzaj posebice mora ukljucivati odgovarajucée opise:

(@ organizacijske strukture i odgovornosti osoblja s obzirom na konstrukciju i kvalitetu
proizvoda;

(b) kontrolu konstrukcije i tehnike provjere konstrukcije, procesa i postupaka koji ¢e se
koristiti pri konstruiranju posuda pod tlakom;

(c) odgovarajucu proizvodnju posuda pod tlakom, kontrole kakvoce, osiguranje kakvoce i
upute za provodenje procesa koje ¢e se primjenjivati;

(d) zapise o kakvoc¢i, na primjer pregleda izvjeS¢a, podaci o ispitivanju i kalibracijske
podatke;

(e) nadzor uprave da bi se osiguralo ucinkovito djelovanje sustava provjere kakvoce
proizaslog iz revizija u skladu sa 6.2.2.5.3.2;

® procese koji opisuju kako se ispunjavaju zahtjevi klijenta;
(g) postupke za kontrolu dokumentacije i njihovu reviziju;

(h)  nacine kontrole nesukladnih posuda pod tlakom koji nisu uskladeni s normama, kupljenih
komponenata, nedovrsenih i dovr§enih materijala; i

0] programe obuke i kvalifikacijske postupke za mjerodavno osoblje.
Revizija sustava provjere kakvoce

Sustav provjere kakvo¢e mora proc¢i po€etnu procjenu da bi se utvrdilo ispunjava li zahtjeve iz
6.2.2.5.3.1 za zadovoljavanje uvjeta hadzornog tijela.

Proizvodaca se obavjeStava o rezultatima revizije. Obavijest mora sadrzavati zakljuCke revizije i
bilo kakve potrebne korektivne postupke.

Povremene revizije obavljaju se, za zadovoljavanje uvjeta nadzornog tijela, radi osiguranja da
proizvodac odrzava i primjenjuje sustav provjere kakvoce. lzvjeS¢a povremenih revizija podnose
se proizvodadu.

Odrzavanje sustava provjere kakvoce

Proizvodac je duzan odrzavati sustav provjere kakvoce kako je odobreno da bi sustav ostao
primjeren i u€inkovit.

Proizvoda¢ mora izvijestiti nadlezno tijelo koje je odobrilo sustav provjere kakvoce o bilo kakvim
planiranim promjenama. Potrebno je ocijeniti predloZzene promjene u cilju utvrdivanja
zadovoljava li preinaeni sustav provjere kakvoce jo$ uvijek uvjete iz 6.2.2.5.3.1.

Postupak odobrenja
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6.2.254.1

6.2.25.4.2

6.2.2.5.4.3

6.2.2.54.4

6.2.2.5.4.5

6.2.2.5.4.6

6.2.2.5.4.7

6.2.2.5.4.8

Pocetno tipsko odobrenje vrste konstrukcije

Pocetno tipsko odobrenje vrste konstrukcije sastoji se od odobrenja proizvodacevog sustava
provjere kakvoce i odobrenja tipa posude pod tlakom koji ée se proizvoditi. Zahtjev za po¢etno
tipsko odobrenje vrste konstrukcije mora ispunjavati zahtjeve iz 6.2.2.5.4.2. do 6.2.2.5.4.6. i
6.2.2.5.4.9.

Proizvodac koji Zeli proizvoditi posude pod tlakom u skladu s normom za posude pod tlakom i
Propisom RID mora podnijeti zahtjev za dobivanje potvrde, te dobiti i zadrzati potvrdu o tipskom
odobrenju vrste konstrukcije koju izdaje nadlezno tijelo u drZzavi odobrenja za najmanje jedan tip
posude pod tlakom u skladu s postupkom iz 6.2.2.5.4.9. Na zahtjev, ovu potvrdu potrebno je
podnijeti nadleznom tijelu drzave koristenja.

Zahtjev se predaje za svako proizvodno postrojenje i mora ukljucivati:

(a) ime i prijavljenu adresu proizvodaCa te dodatno, ako zahtjev predaje ovlasteni
predstavnik, njegovo ime i adresu;

(b) adresu proizvodnog postrojenja (ako je razli¢ita od gore navedene);
(c) ime i titulu osobe (osoba) odgovorne/odgovornih za sustav provjere kakvoce;
(d) oznaku posude pod tlakom i odgovarajuéu normu za posude pod tlakom;

(e) pojedinosti o bilo kojim odbijanjima odobrenja sli€nog zahtjeva od bilo kojeg drugog
nadleznog tijela;

)] identitet nadzornog tijela za tipsko odobrenje vrste konstrukcije;
(9) dokumentaciju o proizvodnom postrojenju navedenom u 6.2.2.5.3.1; i

(h) tehnicku dokumentaciju potrebnu za tipsko odobrenje vrste konstrukcije, koja ¢e
omoguciti provjeru uskladenosti posude pod tlakom sa zahtjevima odgovarajuc¢ih normi
za tipove posuda pod tlakom. TehniCka dokumentacija mora obuhvacéati tip i metodu
proizvodnje te mora sadrzavati, s obzirom na vaznost za procjenu, najmanje sljedece:

(i) normu za konstrukciju posude pod tlakom, nacrt tipa i proizvodne nacrte, prikazivanje
sastavnih dijelova i podskupova, ako postoje;

(i) opise i obrazlozenja koji su potrebni za razumijevanje nacrta i predvidene uporabe
posude pod tlakom;

(iii) popis normi potrebnih za potpuno definiranje procesa proizvodnje;
(iv) proracune nacrta i specifikacije materijala; i

(v) izvjeStaji/lzapisnici o izvrSenom ispitivanju tipskog odobrenja vrste konstrukcije,
opisivanje rezultata nadzora i ispitivanja izvrSenih u skladu s 6.2.2.5.4.9.

Pocetna revizija u skladu sa 6.2.2.5.3.2. mora se obaviti za zadovoljavanje uvjeta nadleznog
tijela.

Ako se proizvodacu odbije odobrenje, nadlezno tijelo mora pruziti pisane detaljne razloge za
takvo odbijanje.

Nakon odobrenja, promjene podataka predanih u sklopu 6.2.2.5.4.3 u vezi po€etnog odobrenja
moraju se predati nadleznom tijelu.

Naknadna tipska odobrenja vrste konstrukcije

Zahtjev za naknadnim tipskim odobrenjem vrste konstrukcije mora ispuniti zahtjeve iz 6.2.2.5.4.8.
i 6.2.2.5.4.9, pod uvjetom da proizvoda¢ ima pocetno tipsko odobrenje vrste konstrukcije. U tom
slu€aju, proizvodacev sustav provjere kakvoce temeljem 6.2.2.5.3. odobrava se tijekom pocetnog
tipskog odobrenja vrste konstrukcije i vrijedi za novu konstrukciju.

Zahtjev mora ukljucivati:

() ime i adresu proizvodaca te dodatno, ako zahtjev predaje ovlasteni predstavnik, njegovo
ime i adresu;

(b) pojedinosti o bilo kojim odbijanjima odobrenja slicnog zahtjeva od bilo kojeg drugog
nadleznog tijela;

(c) dokaz da je dodijeljeno pocetno tipsko odobrenje vrste konstrukcije; i
(d) tehni¢ku dokumentaciju, kako je opisano u 6.2.2.5.4.3 (h).

Postupak za tipsko odobrenje vrste konstrukcije
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6.2.2.5.4.9

6.2.2.5.4.10

6.2.2.5.4.11

6.2.2.5.5

6.2.2.5.6

Nadzorno tijelo:
(@) pregledava tehni¢ku dokumentaciju radi provjeravanja:

() da je konstrukcija u skladu s odgovaraju¢im odredbama norme, i

(i) da je prototip proizveden u skladu s tehni¢kom dokumentacijom i nacrtima;
(b) provjerava je li nadzor proizvodnje proveden po potrebi u skladu sa 6.2.2.5.5;

(c) u skladu s normom ili tehni¢kim pravilnikom za posude pod tlakom, provodi ili nadzire
ispitivanja posuda pod tlakom u skladu sa zahtjevima za odobrenje tipa konstrukcije;

(d) vrsi ili je izvrSilo nadzor i ispitivanja koji su navedeni u normi za posude pod tlakom u
cilju utvrdivanja:

(i) da se norma primjenjuje i ispunjava, i
(i) da postupci koje je proizvoda¢ usvojio ispunjavaju uvjete norme; i

(e) osigurava da se razne vrste nadzora i ispitivanja za tipsko odobrenje vrste konstrukcije
vr8e pravilno i kompetentno.

Nakon $to je ispitivanje prototipa provedeno sa zadovoljavajuéim rezultatima i ispunjeni svi
primjenjivi zahtjevi iz 6.2.2.5.4, izdaje se potvrda o tipskom odobrenju vrste konstrukcije koja
obuhvaca ime i adresu proizvodaca, rezultate i zakljucke ispitivanja te potrebne podatke za
prepoznavanje tipa. Ako nije bilo moguce iscrpno ocijeniti kompatibilnost materijala izrade sa
sadrzajem posude pod tlakom kada je izdana potvrda, potrebno je ukljuciti izjavu da ocjena
kompatibilnosti nije dovrSena u potvrdu o odobrenju tipa konstrukcije.

Ako se proizvodacu odbije tipsko odobrenje vrste konstrukcije, nadlezno tijelo mora pruziti
pisane detaljne razloge za takvo odbijanje.

Preinake odobrenih tipova
Proizvodac je duzan:

(a) obavijestiti izdavateljsko nadlezno tijelo o preinakama odobrenog tipa kada takve
izmjene ne predstavljaju novi tip, kako je navedeno u normi za posude pod tlakom; ili

(b) podnijeti zahtjev za tipsko odobrenje vrste konstrukcije sljedece konstrukcije kada takve
izmjene tvore novu konstrukciju u skladu s vaze¢om normom za posude pod tlakom.
Ovo dodatno odobrenje izdaje se u obliku izmjene potvrde o tipskom odobrenju vrste
konstrukcije izvornog tipa.

Na zahtjev, nadlezno tijelo mora obavijestiti bilo koje drugo nadlezno tijelo o podacima u vezi
tipskih odobrenja vrste konstrukcije, izmjenama odobrenja i povucenim odobrenjima.

Nadzor proizvodnje i certificiranje
Opéi uvjeti
Nadzorno tijelo ili njegov predstavnik vrSe pregled i certifikaciju svih posuda pod tlakom.

Nadzorno tijelo koje je odabrao proizvodac za pregled i ispitivanje tijekom proizvodnje moze biti
razli¢ito od nadzornog tijela koje provodi ispitivanje tipskih odobrenja vrste konstrukcije.

Kada se, za zadovoljenje uvjeta nadzornog tijela, moze dokazati da je proizvoda¢ osposobio
nadlezne inspektore, neovisno o proizvodnim postupcima, nadzor mogu vrSiti ti inspektori. U
tom slucaju proizvodac vodi evidenciju o osposobljavanju inspektora.

Nadzorno tijelo mora provjeriti da nadzor koji provodi proizvodac i ispitivanja navedenih tlanih
spremnika budu potpuno u skladu s normama i uvjetima Propisa RID. U slu€aju otkrivanja
neuskladenosti u vezi nadzora i ispitivanja, odobrenje proizvodaCevim inspektorima za
provodenje nadzora moze biti povuceno.

Nakon odobrenja nadzornog tijela, proizvoda¢ mora sastaviti izjavu o sukladnosti s ovlastenim
tipom. Stavljanje certifikacijskih oznaka za posude pod tlakom predstavlja izjavu da je posuda
pod tlakom uskladena s primjenjivim normama za posude pod tlakom i s uvjetima ovog sustava
procjene uskladenosti i Propisa RID. Nadzorno tijelo stavlja ili ovlasc¢uje proizvodaca da stavi
certifikacijske oznake za posudu pod tlakom i zastitni znak nadzornog tijela na svaki odobrenu
posudu pod tlakom.

Potvrda o uskladenosti, koju potpisuju nadzorno tijelo i proizvodac, izdaje se prije punjenja
posuda pod tlakom.

Evidencija
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6.2.2.6
6.2.2.6.1

6.2.2.6.2

6.2.2.6.2.1

6.2.2.6.2.2

6.2.2.6.2.3

6.2.2.6.2.4

6.2.2.6.3
6.2.2.6.3.1

Proizvoda¢ i nadzorno tijelo duzni su €uvati evidenciju o tipskom odobrenju vrste konstrukcije i
potvrdi o uskladenosti najmanje 20 godina.

Sustav odobrenja za periodi¢ni pregled i ispitivanja posuda pod tlakom
Definicija
U svrhu ovoga odjeljka:

Sustav odobrenja je sustav kojim nadlezno tijelo odobrava tijelo za periodi¢ni pregled i
ispitivanja posuda pod tlakom (u daljnjem tekstu: "tijelo za periodi¢ni pregled i ispitivanja"),
uklju€ujuci odobravanje sustava provjere kakvoce toga tijela.

Opé¢i uvjeti
Nadlezno tijelo

Nadlezno tijelo uspostavija sustav odobrenja u svrhu osiguranja da se periodi¢ni pregled i
ispitivanja posuda pod tlakom odvijaju u skladu sa zahtjevima Propisa RID. U slu¢ajevima kada
nadlezno tijelo koje odobrava tijelo za periodi¢ni pregled i ispitivanja posuda pod tlakom nije
nadlezno tijelo drzave koja odobrava proizvodnju posude pod tlakom, oznake drzave koja
odobrava periodi¢ni pregled i ispitivanja moraju biti navedene na oznakama posude pod tlakom
(vidjeti 6.2.2.7).

Nadlezno tijelo drzave koja odobrava periodicni pregled i ispitivanja na zahtjev mora dostauviti
dokaze o uskladenosti s navedenim sustavom odobrenja, ukljuujuéi evidencije o periodicnom
pregledu i ispitivanjima, svojim kolegama u drzavi koristenja.

Nadlezno tijelo drzave odobrenja moze ukinuti potvrdu o odobrenju navedenu u 6.2.2.6.4.1. u
slu¢aju dokaza o neuskladenosti sa sustavom odobrenja.

Nadlezno tijelo moze prenijeti svoje duznosti u ovaj sustav odobrenja u cjelini ili djelomicno.
Nadlezno tijelo mora osigurati da tekuci popis ovlastenih tijela za periodicni pregled i ispitivanja i
oznake njihovog identiteta budu dostupni.

Tijelo za periodi¢ni pregled i ispitivanja

Tijelo za periodi¢ni pregled i ispitivanje odobrava nadlezno tijelo, te mora:

(a) imati osoblje s organizacijskom strukturom koje je sposobno, obuceno, nadlezno i
iskusno kako bi zadovoljavajuce vrSilo svoje tehni¢ke duznosti;

(b) imati pristup prikladnim i odgovaraju¢im postrojenjima i opremi;

(c) postupati na nepristran nacin i biti oslobodeno bilo kakvog utjecaja koji bi ga u tome
mogao sprijeciti;

(d) jamciti poslovnu tajnost;

(e) odrzavati jasno razlikovanje izmedu stvarnih funkcija nadzornog tijela i nepovezanih
funkcija;

® voditi dokumentirani sustav provjere kakvoce u skladu sa 6.2.2.6.3;

(9) podnijeti zahtjev za odobrenje u skladu sa 6.2.2.6.4;

(h) osigurati da se periodi¢ni pregled i ispitivanja provode u skladu sa 6.2.2.6.5; i

0] odrzavati ucinkovit i primjeren sustav izvjeStavanja i biljezenja u skladu sa 6.2.2.6.6.
Sustav provjere kakvoce i revizija tijela za periodi€ni pregled i ispitivanja

Sustav provjere kakvoce

Sustav provjere kakvoce mora sadrzavati sve elemente, zahtjeve i odredbe koje je usvaijilo tijelo
za periodicni pregled i ispitivanja. Oni moraju biti dokumentirani na sistemati¢an i uredan nacin
u obliku pisanih strategija, postupaka i uputa.

Sustav provjere kakvoce mora ukljucivati:
() opis organizacijske strukture i odgovornosti;

(b) mjerodavni nadzor i ispitivanja, kontrolu kakvocée, osiguranje kakvoée i upute za
provodenje procesa koja ¢e se primjenjivati;

(c) zapise o kakvoci, na primjer nadzorna izvjeS¢a, podatke o ispitivanju, podatke o
kalibraciji i potvrde;
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6.2.2.6.3.2

6.2.2.6.3.3

6.2.2.6.4

6.2.2.6.4.1

6.2.2.6.4.2

6.2.2.6.4.3

6.2.2.6.4.4

(d) preglede uprave da bi se osiguralo ucinkovito djelovanje sustava provjere kakvoce kao
rezultat revizija provedenih u skladu sa 6.2.2.6.3.2;

(e) postupak za kontrolu dokumenata i njihovu reviziju;

® nacine kontrole posuda pod tlakom koji nisu uskladeni s normama; i

9) programe obuke i kvalifikacijske postupke za mjerodavno osoblje.

Revizija

Tijelo za periodi¢ni pregled i ispitivanja i njegov sustav provjere kakvoée moraju biti revidirani u
cilju utvrdivanja ispunjavaju li zahtjeve Propisa RID, za zadovoljavanje uvjeta nadleznog tijela.

Revizija se provodi kao dio postupka pocetnog odobrenja (vidjeti 6.2.2.6.4.3). Revizija moze biti
potrebna kao dio postupka za izmjenu odobrenja (vidjeti 6.2.2.6.4.6).

Povremene revizije moraju se obavljati, za zadovoljavanje uvjeta nadleznog tijela, radi
osiguranja da tijelo za periodi¢ni pregled i ispitivanja i dalje ispunjava uvjete Propisa RID.

Tijelo za periodi¢ni pregled i ispitivanja mora biti obavijeSteno o rezultatima svih revizija.
Obavijest mora sadrzavati zaklju€ke revizije i bilo kakve potrebne korektivne postupke.

Odrzavanje sustava provjere kakvoce

Tijelo za periodi¢ni pregled i ispitivanja mora odrzavati sustav provjere kakvoce na nacin kako je
odobreno da bi isti ostao primjeren i ucinkovit.

Tijelo za periodi¢ni pregled i ispitivanja duzno je izvijestiti nadlezno tijelo koje je odobrilo sustav
provjere kakvoée o bilo kakvim planiranim promjenama, u skladu s postupkom za izmjenu
odobrenja iz 6.2.2.6.4.6.

Postupak odobrenja za tijela za periodi€ni pregled i ispitivanja
Pocetno odobrenje

Tijelo koje zeli vrsiti periodi¢ni pregled i ispitivanja posuda pod tlakom u skladu s normom za
posude pod tlakom i Propisom RID mora podnijeti zahtjev za dobivanje potvrde, te dobiti i
zadrzati potvrdu o odobrenju koju izdaje nadlezno tijelo.

Na zahtjev, ovo pisano odobrenje potrebno je podnijeti nadleznom tijelu drzave koriStenja.
Zahtjev se predaje za svako tijelo za periodi¢ni pregled i ispitivanja te mora ukljucivati:

(a) naziv i adresu tijela za periodicni pregled i ispitivanja i, ako zahtjev predaje ovlasteni
predstavnik, njegovo ime i adresu;

(b) adresu svih postrojenja koja vrSe periodi¢ni pregled i ispitivanja;
(c) ime i titulu osobe (osoba) odgovorne/odgovornih za sustav provjere kakvoce;

(d) oznacavanje posuda pod tlakom, metode periodinog pregleda i ispitivanja te vazece
norme za posude pod tlakom koje ispunjava sustav provjere kakvoce;

(e) dokumentaciju o svim postrojenjima, opremi i sustavu provjere kakvoce, kako je
navedeno u 6.2.2.6.3.1;

® kvalifikacije i zapise o obu€avanju osoblja za periodicni pregled i ispitivanja; i

(9) pojedinosti o bilo kojim odbijanjima odobrenja sli¢nog zahtjeva od bilo kojeg drugog
nadleznog tijela.

Nadlezno tijelo:

(@) pregledava dokumentaciju radi provjere jesu li postupci u skladu sa zahtjevima vazecih
normi za posude pod tlakom i Propisom RID; i

(b) provodi reviziju u skladu sa 6.2.2.6.3.2. s ciliem provjeravanja vrSe li se nadzor i
ispitivanja u skladu sa zahtjevima vazecih normi za posude pod tlakom i Propisom RID,
za zadovoljavanje uvjeta nadleznog tijela.

Nakon Sto je revizija provedena sa zadovoljavaju¢im rezultatima i ispunjeni svi primjenjivi
zahtjevi iz 6.2.2.6.4, izdaje se potvrda o odobrenju. Ona mora ukljucivati naziv tijela za
periodi¢ni pregled i ispitivanja, zasti¢eni znak, adresu svih postrojenja i potrebne podatke za
utvrdivanje njegovih odobrenih aktivnosti (npr. oznacavanje posude pod tlakom, metode
periodi¢ni pregled i ispitivanja te vaze¢e norme za posude pod tlakom).
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6.2.2.6.4.5

6.2.2.6.4.6

6.2.2.6.4.7

6.2.2.6.5

6.2.2.6.6

6.2.2.7

6.2.2.7.1

6.2.2.7.2

Ako se tijelu za periodi¢ni pregled i ispitivanja odbije odobrenje, nadlezno tijelo mora pruziti
pisane detaljne razloge za takvo odbijanje.

Izmjene odobrenja tijela za periodic¢ni pregled i ispitivanja

Nakon odobrenja, tijelo za periodi¢ni pregled i ispitivanja obavjeStava nadlezno tijelo izdavatelja
0 svim izmjenama podataka dostavijenih u smislu navedenog u 6.2.2.6.4.2, a vezanih uz
pocetno odobrenje.

Izmjene se ocjenjuju kako bi se utvrdilo hoce li biti ispunjeni zahtjevi odnosnih normi za posude
pod tlakom i Propisa RID. MoZe biti zatraZena i revizija u skladu s 6.2.2.6.3.2. NadlezZno tijelo
prihvaca ili odbija ove izmjene u pismenom obliku te se izmijenjena i dopunjena potvrda o
odobrenju izdaje po potrebi.

Na zahtjev, nadlezno tijelo priopcava bilo kojem drugom nadleznom tijelu podatke vezane uz
pocetna odobrenja, izmjene odobrenja i povu¢ena odobrenja.

Periodi€ni pregled i ispitivanja te certifikacija

Stavljanje oznaka periodi€nog pregleda i ispitivanja na posudu pod tlakom smatra se
ocitovanjem da je posuda pod tlakom u skladu s primjenjivim normama za posude pod tlakom i
zahtjevima Propisa RID. Tijelo za periodi¢ni pregled i ispitivanja pri€¢vr§¢éuje oznake periodi¢nog
pregled i ispitivanja, kao i svoj zasti¢eni znak, na svaku odobrenu posudu pod tlakom (vidjeti
6.2.2.7.7).

Zapisnik u kojem se potvrduje da je posuda pod tlakom prosla periodi¢ni pregled i ispitivanje
izdaje tijelo za periodi¢ni pregled i ispitivanja prije punjenja posude pod tlakom.

Zapisnici

Tijelo za periodi¢ni pregled i ispitivanja najmanje 15 godina Cuva zapisnike o periodicnom
pregledu i ispitivanjima posuda pod tlakom (kako o onima nakon kojih su uslijedila odobrenja
tako i o ostalima), uklju€ujuéi lokaciju ispitnog mjesta.

Vlasnik posude pod tlakom ¢Euva identiCan zapisnik do sljedeceg periodicnog pregleda i
ispitivanja osim ako je posuda pod tlakom trajno povucena iz uporabe.

Oznacavanje UN posuda pod tlakom koje se mogu ponovno puniti

NAPOMENA: Zahtjevi za oznaCavanje UN metal hidrid sustava za pohranu dani su u 6.2.2.9,
oznacavanje UN snopova cilindara dani su u 6.2.2.10., a zahtjevi za oznaCavanje
zatvaraca dani su u 6.2.2.11.

UN ljuske punjivih posuda pod tlakom oznacavaju se jasno i Citlivo oznakama certifikata,
operativhim oznakama i oznakama proizvodaca. Te oznake moraju biti trajne, npr. utisnute,
ugravirane ili rezane. Oznake se stavljaju na obod, gornji kraj ili grlo ljuske posude pod tlakom ili
na trajno pri¢vrScene sastavnice posude pod tlakom (npr. svareni prsten ili plo¢a otporna na
hrdu zavareni na vanjski omotac zatvorene kriogene posude). Osim za simbole UN ambalaze,
minimalna veli¢ina oznaka je 5 mm za posude pod tlakom promjera veceg od ili jednakog 140
mm i 2,5 mm za posude pod tlakom promjera manjeg od 140 mm. Najmaniji format simbola UN
ambalaze treba biti 10 mm za posude pod tlakom promjera veceg od ili jednakog 140 mm te 5
mm za posude pod tlakom promjera manjeg od 140 mm.

Koriste se sljedece oznake certifikata:

@ oznaka za ambalazu Ujedinjenih naroda @

Ovaj se simbol ne smije koristiti ni za koju drugu svrhu osim potvrdivanja da je ambalaza,
gibljivi kontejner za rasuti teret, prijenosni spremnik ili MEGC u skladu s relevantnim
zahtjevima iz Poglavlja 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 ili 6.11. Ovaj se simbol ne smije koristiti
za posude pod tlakom koje su u skladu samo sa zahtjevima 6.2.3 do 6.2.5 (vidi 6.2.3.9);

(b tehni¢ka norma (npr. ISO 9809-1) za konstruiranje, proizvodnju i ispitivanje;
NAPOMENA: Za acetilenske cilindre takoder se mora oznaciti norma ISO 3807.

(© znak ili znakovi po kojima se prepoznaje drzava odobrenja kako je odredeno razlikovnim
znakom koji se koristi za vozila u medunarodnom cestovnom prometu?;

Razlikovni znak Drzave registracije koji se koristi na motornim vozilima i prikolicama u
medunarodnom cestovnom prometu, npr. u skladu sa Zenevskom konvencijom o cestovnom
prometu iz 1949. ili u skladu s Be¢kom konvencijom o cestovnom prometu iz 1968.
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6.2.2.7.3

NAPOMENA: Za svrhu ovog obiljeZja drzava odobrenja znadi drzava nadleznog tijela koje je

(d)

(€)

odobrilo pocetni pregled i ispitivanje pojedinog spremnika u trenutku
proizvodnje.

oznaka ili pe€at po kojem se prepoznaje nadzorno tijelo koje je registrirano pri
nadleznom tijelu drzave koja odobrava oznadavanje;

datum pocetnog nadzora, godina (Cetiri znamenke) nakon koje slijedi mjesec (dvije
znamenke) odijeljen kosom crtom (tj. ,./”);

NAPOMENA: Kada se ocjenjuje sukladnost acetilenskog cilindra u skladu s

6.2.1.4.4 (b), a inspekcijsko tijelo za ljusku cilindra i acetilenski cilindar nije isto, zahtijevaju
se oznake (d) obaju tijela. Potreban je samo datum pocetnog pregleda (e) dovrSenog
acetilenskog cilindra. Ako drZava odobrenja inspekcijskog tijela odgovornog za pocetni
pregled i ispitivanje nije ista, postavlja se i druga oznaka (c).

Postavljaju se sljedeée operativne oznake:

(f)
(9

(h)

(i)

()

(k)

()

ispitni tlak u barima, ¢emu prethode slova ,PH” i pracen slovima ,BAR”;

masa prazne posude pod tlakom uklju€ujuci sve trajno pri€vrS¢ene sastavne dijelove
(npr. prsten grla, prsten podnozja i.t.d) u kilogramima, nakon ¢ega slijede slova ,KG”. Ta
masa ne ukljuCuje masu zatvaraCa, zastitne kapice ventila, kao ni masu zastitnog
pokrova ili poroznog materijala za acetilen. Masa se izrazava s tri zna€ajne znamenke,
zaokruzena na posljednju znamenku. Za cilindre (cilindri) mase manje od 1 kg masa se
izrazava s dvije znaCajne znamenke, zaokruzena na posljednju znamenku. Za posude
pod tlakom za UN br. 1001, acetilen, krutina, i UN br. 3374, acetilen, bez otapala
izrazava se najmanje jedna decimala i dvije znamenke za posude pod tlakom mase
manje od 1 Kkg;

najmanja zajam€ena debljina stjenke posude pod tlakom u milimetrima, nakon koje
slijede slova ,MM”. Ta oznaka nije potrebna kod posuda pod tlakom s vodnim
kapacitetom manjim od ili jednakim 1 litri kao ni kod cilindara (cilindara) od kompozitnih
materijala ni zatvorenih kriogenih posuda;

kod posuda pod tlakom za komprimirane plinove, UN br. 1001, acetilen, krutina i UN br.
3374, acetilen, bez otapala radni tlak u barima, prethoden slovima ,PW”. Kod zatvorenih
kriogenih posuda najvisi dopustiv radni tlak prethoden slovima ,MAWP”;

NAPOMENA: Ako je ljuska cilindra namijenjena za upotrebu kao acetilenski cilindar
(ukljuCuju¢i porozni materijal), oznaka radnog tlaka nije potrebna dok se acetilenski
cilindar ne dovrsi.

kod posuda pod tlakom za ukapljene plinove, hladene ukapljene plinove i otopljene
plinove, vodni kapacitet u litrama izrazen s tri znaCajne znamenke, zaokruzen na
posliednju znamenku, nakon cega slijedi slovo ,L”. Ako je vrijednost najmanjeg ili
nazivnog vodnog kapaciteta cijeli broj, znamenke nakon decimalne tocke mogu biti
ispustene;

kod cilindara za UN br. 1001 acetilen, otopljeni:

i. zbroj masa praznog cilindra, servisne opreme (ukljucujuc¢i porozni materijal) koji se
ne uklanjaju tijekom punjenja, bilo kakve obloge, otapala i plina zasi¢enja izrazen
trima znacajnim znamenkama, zaokruzen na posljednju znamenku, nakon ¢ega
slijede slova ,KG”. Iza decimalne tocke mora stajati najmanje jedna decimala. Za
posude pod tlakom mase manje od 1 kg, masa se izrazava dvjema znacajnim
znamenkama zaokruzenim na posljednju znamenku;

ii. identitet poroznog materijala (npr.: naziv ili zig); i

iii. ukupna masa napunjenog acetilenskog cilindra u kilogramima iza koje slijede
slova ,KG”;

Kod cilindara za UN br. 3374 acetilen, bez otapala:

i. tara masa praznog cilindra, servisne opreme (ukljucuju¢i porozni materijal) koja se
ne uklanja tijekom punjenja i bilo kakve obloge izraZzen trima znacajnim
znamenkama, zaokruzen na posljednju znamenku, nakon ¢ega slijede slova ,KG”.
Iza decimalne tocke mora stajati najmanje jedna decimala. Za posude pod tlakom
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6.2.2.7.4

6.2.2.7.5

mase manje od 1 kg, masa se izraZzava dvjema znaajnim znamenkama
zaokruZenim na posljednju znamenku;

. identitet poroznog materijala (npr.: naziv ili zig); i

iii. ukupna masa napunjenog acetilenskog cilindra u kilogramima iza koje slijede
slova ,KG”;

Postavljaju se sljedeée oznake proizvodaca:

(m) oznaka navoja cilindra (cilindri) (npr. 25E). Ta oznaka nije potrebna za zatvorene kriogene
posude;

NAPOMENA: Podaci o oznakama koji se mogu koristiti za identifikaciju navoja za cilindre
navedeni su u ISO/TR 11364 ,Cilindri za plin — Popis drzavnih ili medunarodnih vratnih
navoja ventila/cilindara za plin, njihova identifikacija i sustav oznaavanja.

(n) oznaka proizvodaca registrirana kod nadleznog tijela. Kada drzava proizvodnje nije ista
kao i drzava odobrenja, oznaci proizvoda¢a prethodi znak ili znakovi po kojima se
prepoznaje drzava proizvodnje, kako je odredeno razlikovnim znakom koji se koristi za
vozila u medunarodnom cestovnom prometu?. Oznake drzave i proizvodac¢a odvajaju se
razmakom ili kosom crtom;

NAPOMENA: Za acetilenske cilindre, ako su proizvoda¢ acetilenskog cilindra i
proizvodac ljuske cilindra razli€iti, potrebna je samo oznaka proizvodaca dovrSenog
acetilenskog cilindra.

(o) serijski broj koji dodjeljuje proizvodac;

(p) kod ¢eli¢nih posuda pod tlakom i kompozitnih posuda pod tlakom s &elicnom previakom
namijenjenih prijevozu plinova s rizikom krhkosti izazvane vodikom, slovo ,H” koje
pokazuje kompatibilnost Celika (vidi ISO 11114-1:2020);

Q) za sloZene cilindre i cijevi s ogranienim uporabnim vijekom, nakon slova ,KONACNO*
slijedi uporabni vijek prikazan kao godina (Cetiri brojke) i mjesec (dvije brojke) odvojeni
kosom crtom (odnosno ,,/“);

n za slozene cilindre i cijevi s ograni¢enim uporabnim vijekom vec¢im od 15 godina i za
sloZene cilindre i cijevi s neograni€enim uporabnim vijekom, nakon slova ,UPOTREBA®
slijedi datum 15 godina od dana proizvodnje (prvi pregled), prikazan kao godina (Cetiri
brojke) i mjesec (dvije brojke) odvojeni kosom crtom (odnosno ,/“).

NAPOMENA: Kad prva vrsta konstrukcije ispuni zahtjeve ispitnog programa za vijek trajanja u
skladu s 6.2.2.1.1 Napomena 2 ili 6.2.2.1.2 Napomena 2, buduéa proizvodnja
viSe ne zahtijeva ovu prvu oznaku vijeka trajanja. Prva oznaka vijeka trajanja
mora se uciniti necitlivom na cilindrima i cijevima vrste konstrukcije koja je
ispunila zahtjeve ispitnog programa za vijek trajanja.”

Gore navedene oznake smjestaju se u tri skupine:

— oznake proizvodaca nalaze se na vrhu i navode se jedna za drugom redoslijedom navedenim
u 6.2.2.7.4 osim za oznake opisane u 6.2.2.7.4 (q) i (r) koje ¢e se nalaziti kraj oznaka
redovitih pregleda i ispitivanja iz 6.2.2.7.7.

— operativne oznake iz 6.2.2.7.3 nalaze se u sredini, a ispitni tlak (f) navodi se neposredno
nakon radnog tlaka (i) kada je potrebno navesti potoniji.

— oznake certifikata nalaze se na dnu i navode se redoslijedom navedenim u 6.2.2.7.2.

Slijedi primjer oznacavanja cilindra.

{m) (n) (0)
25E D MF 765432

() (f) (9)
PW200 PH300BAR 62,1KG

(a) (b} (c)

® ISO 98091 F IB 2000/12
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6.2.2.7.6

6.2.2.7.7

6.2.2.7.8

6.2.2.7.9
6.2.2.8

6.2.2.8.1

6.2.2.8.2

6.2.2.8.3

6.2.2.8.4

6.2.2.9

6.2.29.1

Druge oznake dopus$tene su na svim povrSinama osim boc¢nih stijenki pod uvjetom da su
izradene na povrSinama niskog naprezanja te da su takve veli¢ine i dubine da ne stvaraju
Stetnu koncentraciju naprezanja. Kod zatvorenih kriogenih posuda takve oznake mogu se
postaviti na zasebnu plo€u priévr§¢enu na vanjski omotaé. Takve oznake ne smiju biti u
nesuglasju s propisanim oznakama.

Na sve punjive posude pod tlakom koji udovoljavaju zahtjevima periodi€nog pregleda i
ispitivanja iz 6.2.2.4, uz prethodno navedene oznake postavljaju se i:

€)] znak ili znakovi drzave koja ovlasc¢uje tijelo koje obavlja periodi¢ni pregled i ispitivanje
kako je odredeno razlikovnim znakom koji se Koristi za vozila u medunarodnom cestovnom
prometu. Ta oznaka nije potrebna ako to tijelo odobrava nadlezno tijelo drzave koja
odobrava proizvodnju;

(b)  zaSticeni znak tijela koje je nadlezno tijelo ovlastilo za obavljanje periodi€nog pregleda i
ispitivanja;

(c) datum periodiénog pregleda i ispitivanja, godina (dvije znamenke) nakon koje slijedi
mjesec (dvije znamenke) odvojen kosom crtom (ij. ,/”). Za navodenje godine mogu se
koristiti i Cetiri znamenke.

Gore navedene oznake postavljaju se jedna za drugom navedenim redoslijedom.

Oznake u skladu sa 6.2.2.7.7 mogu se ugravirati na metalni prsten pri€vr§¢en na cilindar ili
bacvu pod tlakom kada je ventil ugraden, a koji se moze ukloniti samo odvajanjem ventila od
cilindra ili bacve pod tlakom.

(Brisano)

Oznacavanje UN cilindara koje se ne mogu ponovno puniti

UN cilindri za jednokratnu uporabu oznacavaju se jasno i Citlivo oznakama certifikata i
posebnim oznakama za plinske posude ili cilindre. Te se oznake trajno postavljaju (npr. upisuju
pomoc¢u Sablone, utiskuju, graviraju ili urezuju) na cilindre. Osim kada se upisuju pomocu
Sablone, oznake se postavljaju na obod, gornji kraj ili grlo cilindra ili na trajno priévrScene
sastavnice cilindra (npr. svareni prsten). Osim simbola UN ambalaze i oznake ,NE PUNITI
PONOVO”, najmanja veliina oznaka treba biti 5 mm za cilindre promjera veceg od ili jednakog
140 mm te 2,5 mm za cilindre promjera manjeg od 140 mm. Najmanji format simbola UN
ambalaze je 10 mm za cilindre promjera veceg od ili jednakog 140 mm te 5 mm za cilindre
promjera manjeg od 140 mm. Oznaka "NE PUNITI PONOVO" treba biti veli¢ine najmanje 5 mm.

Oznake popisane u odlomcima 6.2.2.7.2 do 6.2.2.7.4 primjenjuju se s izuzetkom slova (g), (h) i
(m). Serijski broj (0) moze se zamijeniti brojem serije. Nadalje, treba upisati rijeCi "NE PUNITI
PONOVO" slovima visine najmanje 5 mm.

Primjenjuju se zahtjevi iz 6.2.2.7.5.

NAPOMENA: cilindri za jednokratnu uporabu zbog svoje veli¢ine mogu umjesto te oznake imati
naljepnicu.

Primjenjuju se zahtjevi iz 6.2.2.7.5.

NAPOMENA: Posude pod tlakom za jednokratnu uporabu zbog svoje veli€ine mogu zamijeniti
naljepnicom ove trajne oznake.

Druge oznake dopustene su na svim povrSinama osim bocnih stijenki pod uvjetom da su
izradene na povrSinama niskog naprezanja te da su takve veliine i dubine da ne stvaraju
Stetnu koncentraciju naprezanja. Takve oznake ne smiju biti u nesuglasju s propisanim
oznakama.

Oznacavanje UN spremnika u obliku metalnog hidrida

UN spremnici u obliku metalnog hidrida moraju biti oznaceni jasno Citljivim oznakama
navedenima u nastavku. Te oznake moraju biti trajno priévr§¢ene (npr. otisnute, ugravirane ili

Razlikovni znak Drzave registracije koji se koristi na motornim vozilima i prikolicama u
medunarodnom cestovnom prometu, npr. u skladu sa Zenevskom konvencijom o cestovnom
prometu iz 1949. ili u skladu s Be¢kom konvencijom o cestovnom prometu iz 1968.
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6.2.2.9.2

6.2.2.9.3

6.2.2.9.4

radirane) na spremnike u obliku metalnog hidrida. Oznake moraju biti na ramenu, gornjem
dijelu ili grlu spremnika u obliku metalnog hidrida ili na trajno pri¢vr§éenom sastavnom dijelu
spremnika u obliku metalnog hidrida. Osim kad je rije€ o UN simbolu za ambalazu, najmanja
dimenzija oznaka mora biti 5 mm za spremnike u obliku metalnog hidrida promjera veceg od ili
jednakog 140 mm i 2,5 mm za spremnike u obliku metalnog hidrida promjera manjega od 140
mm. Najmanja dimenzija UN simbola za ambalazu mora biti 10 mm za spremnike u obliku
metalnog hidrida promjera veceg ili jednakog 140 mm i 5 mm za spremnike u obliku metalnog
hidrida promjera manjeg od 140 milimetara.

Primjenjuju se sljedeée oznake:
(E)] simbol za ambalazu Ujedinjenih naroda@

Ovaj se simbol ne smije koristiti ni za koju drugu svrhu osim potvrdivanja da je
ambalaza, gibljivi kontejner za rasuti teret, prijenosni spremnik ili MEGC u skladu s
relevantnim zahtjevima iz Poglavlja 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 ili 6.11;

(b) "ISO 16111" (tehni¢ka norma koriStena u projektiranju, proizvodniji i ispitivanju);

(c) znak(ovi) koji ozna€ava(ju) drzavu koja izdaje odobrenje, kako je odredeno razlikovnim
znakom koji se koristi za vozila u medunarodnom cestovnom prometu?;

NAPOMENA: Za svrhu ovog obiljezja drzava odobrenja znaci drzava nadleznog tijela koje
je odobrilo pocetni pregled i ispitivanje pojedinog spremnika u trenutku
proizvodnje.

(d) identifikacijska oznaka ili pe€at nadzornoga tijela koje je registrirano u nadleznomu tijelu
drzave koja odobrava oznaCavanje;

(e datum prvoga pregleda, godina (Cetii znamenke), iza koje slijedi mjesec (dvije
znamenke), odijeljeno kosom crtom (tj. "/ ).

)] pokusni tlak spremnika u barima, ¢emu prethode slova "PH" i iza kojega slijede slova
"BAR"; nazivni tlak punjenja spremnika u obliku metalnog hidrida u barima, ¢emu
prethode slova "RCP" i iza kojega slijede slova "BAR";

(h) oznaka proizvodaca registrirana kod nadleznoga tijela. Kad drzava proizvodnje nije
drzava koja izdaje odobrenje, tada oznaci proizvodaca prethodi znak(ovi) koji oznacava
drzavu proizvodnje kako je odredeno razlikovnim znakom koji se koristi za vozila u
medunarodnom cestovnom prometu*. Oznaka drzave i oznaka proizvodaca moraju biti
odijeljene razmakom ili kosom crtom;

0) serijski broj koji dodjeljuje proizvodac;

() kad je rije¢ o Celicnim spremnicima i kompozitnim spremnicima sa €elicnom oblogom,
slovo "H" koje prikazuje sukladnost Celika (vidi 1ISO 11114-1:2020); i,

(k) ako se radi o spremnicima u obliku metalnog hidrida ograni€enog vijeka trajanja, rok
valjanosti, oznacen slovima "FINAL" iza kojeg slijedi godina (Cetiri znamenke) iza koje
slijedi mjesec (dvije znamenke) odijeljeno kosom crtom (tj. "/").

Oznake potvrdivanja navedene u (a) do (e) prikazuju se jedna iza druge u navedenom slijedu.
Odmah ispred pokusnog tlaka (f) stoji nazivni tlak punjenja (g). Oznake proizvodnje navedene u
(h) do (k) prikazuju se jedna iza druge u navedenom slijedu.

Ostale oznake su dozvoljene na ostalim povrS§inama, osim bocnih stijenka, pod uvjetom da su na
mjestima slaboga naprezanja i nisu dimenzija i dubine koje bi mogle stvoriti Stetne koncentracije
naprezanja. Takve oznake ne smiju biti u suprotnosti sa zahtijevanim oznakama.

Uz oznake koje prethode, svaki spremnik u obliku metalnog hidrida koji ispunjava uvjete za
periodi¢ni pregled i ispitivanje u 6.2.2.4, mora biti oznagen sljedeéim:

Razlikovni znak Drzave registracije koji se koristi na motornim vozilima i prikolicama u
medunarodnom cestovnom prometu, npr. u skladu sa Zenevskom konvencijom o cestovnom
prometu iz 1949. ili u skladu s Be¢kom konvencijom o cestovnom prometu iz 1968.
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6.2.2.10

6.2.2.10.1

6.2.2.10.2

6.2.2.10.3

6.2.2.10.4

6.2.2.11

(@)

(b)

©

znak(ovi) koji ozna¢ava(ju) drzavu koja ovlascuje tijelo koje provodi periodi¢ni pregled i
ispitivanje, kako je odredeno razlikovnim znakom koji se koristi za vozila u medunarodnom
cestovnom prometu“. Oznaka nije potrebna ako je ovo tijelo odobrilo nadlezno tijelo drzave
koja odobrava proizvodnju;

zasti¢eni znak tijela koje je ovlastilo nadlezno tijelo za provodenje periodi€noga pregleda i
ispitivanja;
nadnevak periodiénoga pregleda i ispitivanja, godina (dvije znamenke), iza koje slijedi

mjesec (dvije znamenke), odijelieno kosom crtom (ij. "/"). Za naznacavanje godine, mogu
se koristiti Cetiri znamenke.

Navedene oznake moraju biti prikazane jedna iza druge u navedenomu slijedu.

Oznacavanje UN snopova cilindara

Pojedinac¢ni cilindri u snopovima ljuske cilindara moraju se oznaciti sukladno 6.2.2.7.
Pojedinacni zatvaraci u snopu cilindara moraju biti ozna¢eni u skladu sa 6.2.2.11.

UN snopovi cilindara koji se mogu puniti moraju se jasno i Citko oznaciti oznakama o
certifikaciji, radnim karakteristikama i proizvodacu. Te oznake moraju biti trajno postavljene
(npr. utisnute, urezane, radirane) na ploci trajno pri¢vr§¢enoj na okvir snopa cilindara. Osim
za UN simbol ambalaze, najmanja veli¢ina oznaka mora biti 5 mm. Najmanja veli¢ina UN
simbola za ambalazu mora biti 10 mm.

Primjenjuju se sljede¢e oznake:

(@)
(b)

(©

oznake o certifikaciji navedene u 6.2.2.7.2 (a), (b), (c), (d) i (e);

oznake radnih karakteristika navedene pod 6.2.2.7.3 (f), (i), (j) i zbroj mase okvira
snopa i svih trajno pri¢vrS¢enih dijelova (ljuske cilindara i servisna oprema). Snopovi
namijenjeni prijevozu acetilena, otopljenog, UN br. 1001 i acetilena, bez otapala, UN
br. 3374, moraju mo¢i nositi tara kako je navedeno u klauzuli B.4.2 norme ISO
10961:2010; i

oznake proizvodaca navedene pod 6.2.2.7.4 (n), (0) i, po potrebi, (p).

Oznake moraju biti postavljene u tri skupine:

(@)

(b)

(©

skupina oznaka proizvodaca mora biti smjestena na vrh i postavlja se uzastopno u
nizu navedenom pod 6.2.2.10.3 (c);

skupina oznaka radnih karakteristika pod 6.2.2.10.3 (b) mora biti smjeStena u
sredinu, a neposredno ispred oznake radnih karakteristika navedene pod 6.2.2.7.3
(f) mora se postaviti oznaka radnih karakteristika navedena pod 6.2.2.7.3 (i), kad je
potonja potrebna;

skupina oznaka o certifikaciji mora biti smjeStena na dno i postavlja se uzastopno u
nizu navedenom pod 6.2.2.10.3 (a).

Oznacivanje zatvaraca za punjive UN posude pod tlakom

Sljedece trajne oznake (npr. utisnute, ugravirane ili urezane) moraju se jasno i €itljivo postaviti na

zatvarace:

a) identifikacijska oznaka proizvodaca

b) norma za konstrukciju ili oznaka norme za konstrukciju

¢) datum proizvodnje (godina i mjesec ili godina i tjedan)

d) identifikacijska oznaka inspekcijskog tijela odgovornog za pocetni pregled i ispitivanje, ako je

primjenjivo.
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Ispitni tlak ventila oznaava se kada je manji od ispitnog tlaka koji je naznacen nazivhom snagom
priklju¢ka za punjenje ventila.

6.2.2.12 Odgovarajuci postupci za ocjenjivanje sukladnosti te periodi¢ni pregled i ispitivanje
Za UN posude pod tlakom, zahtjevi iz 6.2.2.5 i 6.2.2.6 smatraju se ispunjenima ako se
primjenjuju sljedeéi postupci:
Postupak Relevantno tijelo
Ispitivanje tipa i izdavanje potvrda o odobrenju tipa (1.8.7.2)2 Xa
Nadzor proizvodnje (1.8.7.3) Xa ili IS
Periodi¢ni pregled (1.8.7.6) Xa ili Xbili IS
a Kada je nadlezno tijelo imenovalo inspekcijsko tijelo za izdavanje potvrde o odobrenju tipa,
ispitivanje tipa mora obaviti to inspekcijsko tijelo.
Svaki postupak definiran u tablici provodi jedno relevantno tijelo kako je havedeno u tablici.
Za zasebne ocjene sukladnosti (npr. ljuska cilindra i zatvarac) vidi 6.2.1.4.4.
Xa znaci nadlezno tijelo ili inspekcijsko tijelo u skladu s 1.8.6.3 i akreditirano prema EN ISO/IEC
17020:2012 (osim ¢lanka 8.1.3) tipa A.
Xb znadi inspekcijsko tijelo u skladu s 1.8.6.3 i akreditirano prema EN ISO/IEC 17020:2012
(osim c¢lanka 8.1.3) tipa B, koje radi iskljuCivo za vlasnika ili nositelja duznosti odgovornog za
posude pod tlakom.
IS znadi unutarnja inspekcijska sluzba proizvodaca ili poduzeca s ustanovom za ispitivanje pod
nadzorom inspekcijskog tijela u skladu s 1.8.6.3 i akreditiranim prema EN ISO/IEC 17020:2012
(osim ¢lanka 8.1.3) tipa A. Unutarnja inspekcijska sluzba mora biti neovisna o procesu
konstrukcije, proizvodnim operacijama, popravcima i odrzavanju.
Ako je pocetni pregled i ispitivanja obavila unutarnja inspekcijska sluzba, oznaka navedena u
6.2.2.7.2 (d) mora biti dopunjena oznakom unutarnje inspekcijske sluzbe.
Ako je periodi¢ni pregled obavila unutarnja inspekcijska sluzba, oznaka navedena u 6.2.2.7.7
(b) mora biti dopunjena oznakom unutarnje inspekcijske sluzbe.
6.2.3 Opci zahtjevi za posude pod tlakom koji ne udovoljavaju zahtjevima UN
6.2.3.1 Konstrukcija i izradba
6.2.3.1.1 Posude pod tlakom i njihovi ventili koji nisu konstruirani, izradeni, pregledani, ispitani ni
odobreni u skladu sa zahtjevima iz 6.2.2 trebaju biti konstruirani, izradeni, pregledani, ispitani i
odobreni u skladu s opéim zahtjevima iz 6.2.1 dopunjenima ili izmijenjenima zahtjevima iz ovog
odlomka i zahtjevima iz odlomaka 6.2.4 ili 6.2.5.
6.2.3.1.2 Kada god je moguce debljina stjenke se odreduje izraCunom te, ako je potrebno,
eksperimentalnom analizom naprezanja. InaCe se debljina stjenke moze odrediti
eksperimentalno.
Odgovarajuci proracuni posuda pod tlakom ili ljuske posude pod tlakom uklju€ujuci sve trajno
pricvrscene dijelove (npr. vratni prsten, prsten pri dnu itd.) trebaju jaméiti sigurnost posuda pod
tlakom o kojima je rijec.
Minimalna debljina stjenke potrebna za izdrzavanje tlaka izraCunava se osobito s obzirom na:
—  proracunske tlakove, koji ne smiju biti manji od ispitnog tlaka;
—  proracunske temperature pri kojima se uzimaju u obzir odgovarajuce granice sigurnosti;
— maksimalna naprezanja i najviSe koncentracije naprezanja gdje je to potrebno;
—  Cimbenici koji proizlaze iz prirodnih svojstava materijala.
6.2.3.1.3 Za zavarene posude pod tlakom koriste se samo metali koji se mogu variti zajam¢eno dostatne
¢vrsto¢e na udar na ambijentalnoj temperaturi od —20°C.
6.2.3.1.4 Za zatvorene kriogene posude, ¢vrsto¢a na udar koja se utvrduje u skladu s uvjetima iz
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6.2.1.1.8.1 ispituje se kako je navedeno u 6.8.5.3.

6.2.3.1.5 Acetilenski cilindri ne smiju biti opremljeni rastalnim osiguracima ili bilo kojim drugim uredajima
za rasterecenje tlaka..

6.2.3.2 (Rezervirano)

6.2.3.3 Pomocéna oprema

6.2.3.3.1 Pomoéna oprema mora biti u skladu s odlomkom 6.2.1.3.

6.2.3.3.2 Bacve pod tlakom mogu imati otvore za punjenje i praznjenje te druge otvore namijenjene za

mjerac razine punjenja, manometre ili uredaje za rasterecenje. Broj otvora treba biti sveden na minimum u skladu
sa sigurnosnim mjerama. Bacdve pod tlakom mogu imati i kontrolni otvor koji se zatvara prikladnim zatvaracem.

6.2.3.3.3 ako su cilindri (cilindri) opremljeni uredajem koji spreCava kotrljanje, taj uredaj ne smije biti u
sklopu kapice ventila;

6.2.3.34 bacve pod tlakom koje se mogu kotrljati opremaju se obru¢ima za kotrljanje ili se na drugi nacin
za$tiCuju od Stete uzrokovane kotrljanjem (npr. tako da se povrSina posude pod tlakom poprska
nehrdaju¢im metalom);

6.2.3.3.5 snopovi cilindara opremaju se odgovaraju¢im uredajima koji omogucuju sigurno rukovanje i
prenosenje;
6.2.3.3.6 ako su ugradeni mjeraci razine punjenja, manometri ili uredaji za rasterecenje, oni se zasticuju

na isti nacin kako je propisano za ventile u 4.1.6.8.

6.2.3.4 Prvi pregled i ispitivanje

6.2.3.4.1 Nove posude pod tlakom podvrgavaju se ispitivanju i pregledu tijekom i nakon proizvodnje u
skladu sa zahtjevima iz 6.2.1.5.

6.2.3.4.2 Posebne odredbe koje se primjenjuju na ljuske posuda izradene od aluminijskih
legura

(&) uz prvi pregled propisan u 6.2.1.5.1, neophodno je i provesti ispitivanja za utvrdivanje
moguce medukristalne korozije unutarnje stjenke ljuski posuda u €ijoj izradi je koriStena
aluminijska legura koja sadrzi bakar, ili kod kajih je koriStena aluminijska legura koja sadrzi
magnezij i mangan, pri ¢emu je koli¢ina magnezija ve¢a od 3,5% ili koli¢ina mangana
manja od 0,5%;

(b) za leguru aluminija i bakra ispitivanje provodi proizvodac prilikom odobrenja nove legure
od strane nadleznog tijela; nakon toga ponavlja se za vrijeme proizvodnje, za svaki lijev
legure;

() za leguru aluminija i magnezija ispitivanje provodi proizvodac prilikom odobrenja nove
legure i procesa proizvodnje od strane nadleznog tijela. Ispitivanje se ponavlja kad god se
vrSi promjena u sastavu legure ili procesu proizvodnje.

6.2.3.5 Periodic¢ni pregled i ispitivanje
6.2.3.5.1 Periodicni pregled i ispitivanje vrSe se u skladu s 6.2.1.6.

NAPOMENA 1: Uz suglasnost nadleznog tijela drzave koja je izdala tipsko odobrenje
ispitivanje hidrauliénim tlakom svakog zavarenog celicne ljuske cilindra
namijenjenog prijevozu plinova UN br. 1965, ukapljene smjese ugljikovodi¢nih
plinova, n.d.n, kapaciteta manjeg od 6,5 | moze se zamijeniti drugim
ispitivanjem koje jam¢i odgovarajuc¢u sigurnosnu razinu.

2: Za ljuske beSavnih Celi¢nih cilindara i ljuske cijevi provjera iz 6.2.1.6.1 (b) i
ispitivanje hidraulickim tlakom iz 6.2.1.6.1 (d) mogu se zamijeniti postupkom u
skladu s EN ISO 16148:2016 + A1:2020 ,Cilindri za plin — BeSavni Celi¢ni
cilindri za plin koji se mogu ponovno puniti i cijevi — Ispitivanje akusti¢ne
emisije (AT) i naknadni ultrazvuéni pregled (UT) za redovite preglede i
ispitivanja“.
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6.2.3.5.2

6.2.3.5.3

6.2.3.5.3.1

6.2.3.5.3.2

6.2.3.5.3.3

3: Provjeraiz 6.2.1.6.1 (b) i ispitivanje hidrauli¢kim tlakom iz 6.2.1.6.1 (d) mogu
se zamijeniti ultrazvuénim ispitivanjem koje se vrSi u skladu s EN ISO
18119:2018 + A1:2021 za ljuske cilindara i ljuske cijevi od beSavnog Celika ili
beSavnih aluminijskih legura. Neovisno o odredbi B.1 te norme, sve ljuske
cilindara i ljuske cijevi Cija je debljina stijenke manja od minimalne
projektirane debljine stijenke bit ¢e odbijeni.

Zatvorene kriogene posude moraju biti podvrgnute redovitim pregledima i ispitivanjima
sukladno s ucestaloS¢u odredenom u uputi za pakiranje P 203 (8) (b) iz 4.1.4.1. u skladu sa
sljede¢im:

(a) provjera vanjskog stanja posude pod tlakom i provjera vjerodostojnosti servisne opreme
i vanjskih oznaka;

(b) ispitivanje nepropusnosti.

Opce odredbe za zamjenu namjenske provjere (provjera) redovitim pregledom i ispitivanjem
prema zahtjevima tocke 6.2.3.5.1

Ovaj se stavak primjenjuje samo na vrste posuda pod tlakom konstruirane i proizvedene u
skladu s normama navedenima u tocki 6.2.4.1 ili tehni¢kim propisima u skladu s to¢kom 6.2.5 te
vrste posuda pod tlakom ¢ija inherentna svojstva konstrukcije spre€avaju provodenje provjere
(b) ili (d) za redoviti pregled i ispitivanje prema zahtjevima toCke 6.2.1.6.1. ili spreCavaju
interpretaciju rezultata.

Za takve ¢e se posude pod tlakom navedena provjera (provjere) zamijeniti alternativnom
metodom (metodama) koja se odnosi na karakteristike specificne konstrukcije odredene tockom
6.2.3.5.4 i detaljno objasnjene u posebnoj odredbi Poglavlja 3.3 ili normom navedenom u tocki
6.2.4.2.

Alternativnim metodama specificirat ¢e se koje ¢e se provjere i ispitivanja u skladu s tockom
6.2.1.6.1 (b) i (d) zamijeniti.

U kombinaciji s preostalim provjerama u skladu s toCkom 6.2.1.6.1. (a) do (e), alternativhom
metodom (metodama) osigurat ¢e se razina sigurnosti barem jednaka razini sigurnosti za
posude pod tlakom sli¢ne veli¢ine i upotrebe koje se redovito pregledavaju i ispituju u skladu s
to¢kom 6.2.3.5.1.

Nadalje, alternativnom metodom (metodama) detaljno ¢e se opisati sljedeci elementi:

—  Opis relevantnih vrsta posuda pod tlakom

Postupci ispitivanja

Specifikacije kriterija prihvatljivosti

—  Opis mjera koje se moraju poduzeti u slu¢aju odbacivanja posuda pod tlakom
Nerazarajuce ispitivanje kao alternativha metoda

Provjera (provjere) definirane toc¢kom 6.2.3.5.3.1 bit ¢e nadopunjene ili zamijenjene jednom (ili
viSe) nerazaraju¢ih metoda ispitivanja koje ¢e se primijeniti na svaku pojedinacnu posudu pod
tlakom.

Razarajuce ispitivanje kao alternativha metoda

Ukoliko nijedna metoda nerazarajuceg ispitivanja ne uspostavi jednaku razinu sigurnosti,
provjera (provjere) definirane toc¢kom 6.2.3.5.3.1, osim provjere unutarnjih uvjeta navedenih u
tocki 6.2.1.6.1 (b), nadopunit ¢e se ili zamijeniti jednom (ili viSe) metoda razarajuceg ispitivanja

u kombinaciji s njihovom statistickom procjenom.

Uz gore opisane elemente, detaljna metoda razarajuceg ispitivanja sadrzavat ¢e i sljedece
elemente:

—  Opis relevantnih osnovnih koli¢ina posuda pod tlakom;

- Postupak nasumi¢nog uzorkovanja pojedinac¢nih posuda pod tlakom koje ¢e se testirati;
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- Postupak statistiCke procjene rezultata ispitivanja, uklju€ujuci i kriterije odbacivanja;

—  Specifikaciju uGestalosti razarajucih ispitivanja uzoraka;

- Opis mjera koje se moraju poduzeti ukoliko su kriteriji prihvatljivosti ispunjeni, ali je uo¢ena
degradacija svojstava materijala relevantna za sigurnost, $to ¢e se koristiti za odredivanje
kraja vijeka trajanja;

—  Statisticka procjena razine sigurnosti uspostavljene alternativnom metodom.

6.2.3.5.4 Oblikovani cilindri na koje se primjenjuje to¢ka 6.2.3.5.3.1 bit ¢e podvrgnuti redovitom pregledu i
ispitivanju u skladu s posebnom odredbom 674 iz Poglavlja 3.

6.2.3.6 Odobravanje posuda pod tlakom

6.2.3.6.1 Postupke za ocjenu sukladnosti i periodi¢ni pregled iz odjeljka 1.8.7 provodi relevantno tijelo u

skladu sa sljede¢om tablicom.

Postupak Relevantno tijelo
Ispitivanje tipa i izdavanje potvrda o odobrenju tipa (1.8.7.2)@ Xa
Nadzor proizvodnje (1.8.7.3) te po€etni pregled i ispitivanja (1.8.7.4) Xaili IS
Periodi¢ni pregled (1.8.7.6) Xa ili Xbili IS

a Potvrdu o odobrenju tipa izdaje inspekcijsko tijelo koje je obavilo ispitivanje tipa.

Svaki postupak definiran u tablici provodi jedno relevantno tijelo kako je navedeno u tablici.

Za zasebne ocjene sukladnosti (npr. ljuska cilindra i zatvara€) vidi 6.2.1.4.4. Za jednokratno punjive posude pod
tlakom ne smiju se izdavati zasebne potvrde o odobrenju tipa za ljusku cilindra ili za zatvarag.

Xa znaci nadlezno tijelo ili inspekcijsko tijelo u skladu s 1.8.6.3 i akreditirano prema EN ISO/IEC 17020:2012
(osim ¢lanka 8.1.3) tipa A.

Xb znadi inspekcijsko tijelo u skladu s 1.8.6.3 i akreditirano prema EN ISO/IEC 17020:2012 (osim ¢lanka 8.1.3)
tipa B, koje radi iskljucivo za vlasnika ili nositelja duznosti odgovornog za posude pod tlakom.

IS znadi unutarnja inspekcijska sluzba proizvodaca ili poduze¢a s ustanovom za ispitivanje pod nadzorom
inspekcijskog tijela u skladu s 1.8.6.3 i akreditiranim prema EN ISO/IEC 17020:2012 (osim ¢lanka 8.1.3) tipa A.
Unutarnja inspekcijska sluzba mora biti neovisna o procesu konstrukcije, proizvodnim operacijama, popravcima i
odrzavanju.

Ako je pocetni pregled i ispitivanja obavila unutarnja inspekcijska sluzba, oznaka navedena u 6.2.2.7.2 (d) mora
biti dopunjena oznakom unutarnje inspekcijske sluzbe.

Ako je periodicni pregled obavila unutarnja inspekcijska sluzba, oznaka navedena u 6.2.2.7.7 (b) mora biti
dopunjena oznakom unutarnje inspekcijske sluzbe.

6.2.3.6.2 Ako drzava koja izdaje odobrenje nije drzava €lanica Propisa RID ili ugovorna strana u ADR-u,
nadlezno tijelo navedeno u 6.2.1.7.2 je tijelo jedne drzave c¢lanice Propisa RID ili jedne
ugovorne strane u ADR-u.

6.2.3.7 Zahtjevi za proizvodace
6.2.3.7.1 Moraju biti ispunjeni odnosni zahtjevi iz 1.8.7.
6.2.3.8 Zahtjevi za nadzorna tijela

Moraju biti ispunjeni zahtjevi iz 1.8.6.3.

6.2.3.9 Oznacavanje posuda pod tlakom koje se mogu puniti

6.2.3.9.1 Oznacavanje treba biti u skladu s pododjeljkom 6.2.2.7 uz sljedece promjene.

6.2.3.9.2 Nece se primjenjivati simbol ambalaze Ujedinjenih Naroda naveden u 6.2.2.7.2 (a) i odredbe iz
6.2.2.7.4 (q) i ().

6.2.3.9.3 Zahtjevi iz 6.2.2.7.3 (j) zamjenjuju se sljedeéim:
()] vodni kapacitet posude pod tlakom u litrama nakon ¢ega slijedi slovo ,L”. Kod posuda

pod tlakom za ukapljene plinove vodni kapacitet u litrama izrazava se do tri znac¢ajne
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6.2.3.9.4

6.2.3.9.5

6.2.3.9.6

6.2.3.9.7

6.2.3.9.7.1

6.2.3.9.7.2

6.2.3.9.7.3

6.2.3.9.8

6.2.3.9.8.1

6.2.3.10
6.2.3.10.1

6.2.3.11

6.2.3.11.1

znamenke zaokruZen na posljednju znamenku. Ako je vrijednost najmanjeg ili nazivnog
vodnog kapaciteta cijeli broj, znamenke nakon decimalne to¢ke mogu biti ispustene.

Zahtjeve iz 6.2.2.7.4 (n) zamjenjuje:

(n) oznaka proizvodaca. Ako drzava proizvodnje nije ista kao drzava odobrenja, tada ispred
oznake proizvodaga dolazi znak ili znakovi koji identificiraju drzavu proizvodnje kao Sto je
naznaceno znakom raspoznavanja koji se koristi na vozilima u medunarodnom cestovhom
prometu5. Oznaka drzave i oznaka proizvodaca odvajaju se razmakom ili kosom crtom.

Oznake navedene pod 6.2.2.7.3 (g) i (h) i 6.2.2.7.4 (m) ne zahtijevaju se za posude pod tlakom
za mjeSavine ugljikovodiénih plinova UN br. 1965, ukapljene, n.d.n.

Kod oznacavanje datuma kako se zahtijeva u 6.2.2.7.7 (c), mjesec nije potrebno navoditi za
plinove kod kojih je vremenski razmak izmedu periodi¢nih pregleda 10 godina ili viSe (vidi upute
za pakiranje P200 i P203 iz 4.1.4.1).

Oznake u skladu s 6.2.2.7.7 mogu se ugravirati na prsten od odgovaraju¢eg materijala koji je
pri€vrScen na cilindar ili baévu pod tlakom nakon ugradnje ventila i koji se moze ukloniti samo
odvajanjem ventila od cilindra ili bacve pod tlakom.

Oznacavanje snopova cilindara
Pojedinacni cilindri u snopu cilindara moraju biti oznaceni u skladu s 6.2.3.9.1 do 6.2.3.9.6.

Oznacavanje shopova cilindara mora biti u skladu s 6.2.2.10.2 i 6.2.2.10.3, osim Sto se UN
simbol ambalaze odreden u 6.2.2.7.2 (a) neCe primjenjivati.

Osim prethodnih oznaka, svaki snop cilindara koji ispunjava zahtjeve za redoviti pregled i
ispitivanje iz toCke 6.2.4.2 mora biti oznacen kako slijedi:

(@ znak ili znakovi drzave koja ovlascuje tijelo koje obavlja redoviti pregled i ispitivanje kako
je odredeno razlikovnim znakom koji se Koristi za vozila u medunarodnom cestovhom
prometu®. Ta oznaka nije potrebna ako to tijelo odobrava nadlezno tijelo drzave koja
odobrava proizvodniju;

(b) zasti¢eni znak tijela koje je nadlezno tijelo ovlastilo za obavljanje redovitog pregleda i
ispitivanja;

(c) datum redovitog pregleda i ispitivanja, godina (dvije znamenke) nakon koje slijedi mjesec
(dvije znamenke) odvojen kosom crtom (tj. ,/“). Za navodenje godine mogu se koristiti i
Cetiri znamenke.
Gore navedene oznake postavljaju se jedna za drugom redoslijedom navedenim ili na
ploCi prema 6.2.2.10.2 ili na zasebnoj ploci koja je trajno pri€vrS¢ena na okvir snopa
cilindara.

Oznacivanje zatvaraca za punjive posude pod tlakom

Oznacivanje mora biti u skladu sa 6.2.2.11.

Oznacavanje cilindara koje se ne mogu puniti

Oznacavanje mora biti u skladu s 6.2.2.8, osim $to se simbol ambalaze Ujedinjenih naroda
naveden u 6.2.2.7.2 (a) ne primjenjuje.

Tlaéni spremnici za oStecenu robu

Kako bi se omogucilo sigurno rukovanje i raspolaganje tlatnim spremnicima koji se prevoze
unutar tlatnih spremnika za oStec¢enu robu, konstrukcija moze ukljucivati opremu koja se inace
ne koristi za cilindre ili bacve pod tlakom poput uredaja za brzo otvaranje i otvora u cilindricnom
dijelu.

Razlikovni znak Drzave registracije koji se koristi na motornim vozilima i prikolicama u
medunarodnom cestovnom prometu, npr. u skladu sa Zenevskom konvencijom o cestovnom
prometu iz 1949. ili u skladu s Be¢kom konvencijom o cestovnom prometu iz 1968.
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6.2.3.11.2 Upute za sigurno rukovanje i koristenje tlaénih spremnika za oSte¢enu robu moraju biti jasno
prikazane u dokumentaciji zahtjeva za odobrenje koja se podnosi nadleznom tijelu drzave
odobrenja i €ini dio certifikata o odobrenju. U certifikatu o odobrenju moraju biti navedeni tlacni
spremnici koji su odobreni za prijevoz u tlaénim spremnicima za oStecenu robu. Popis materijala
izradbe svih dijelova koji ¢e vjerojatno biti u kontaktu s opasnim tvarima takoder mora biti

naveden.

6.2.3.11.3 Presliku certifikata o odobrenju proizvoda¢ dostavlja vlasniku tlacnih spremnika za oste¢enu

robu.

6.2.3.11.4 Oznake tla¢nih spremnika za o$te¢enu robu u skladu sa 6.2.3 propisuje nadlezno tijelo drzave
odobrenja uzimajuci u obzir odgovarajuce odredbe za oznaCavanje iz 6.2.3.9 ako je prikladno.

Oznacavanje mora ukljuCivati zapremninu vode i ispitni tlak tlacnih spremnika za oStecenu robu.

6.2.3  Uvjeti kojima moraju udovoljavati posude pod tlakom, koje nisu UN tipa, koje nisu konstruirane,
izradene i ispitane u skladu s normama
NAPOMENA: Osobe ili tijela koja sukladno normama imaju odgovornosti prema Propisu RID
moraju ispunjavati uvjete Propisa RID.
6.2.4.1 Konstrukcija, izrada, pocetni pregled i ispitivanje
Od 1. sijeCnja 2009. obvezna je primjena navedenih normi. Iznimke su navedene u 6.2.5.
Potvrde o odobrenju tipa izdaju se u skladu s 1.8.7. Za izdavanje potvrde o odobrenju tipa,
jedna norma primjenjiva prema naznaci u stupcu (4) odabire se iz donje tablice. Ako se moze
primijeniti viSe od jedne norme, odabire se samo jedna od njih.
Stupac (3) prikazuje odlomke poglavlja 6.2 s kojima je norma uskladena.
U stupcu (5) naveden je posljednji datum na koji se postojeca odobrenja tipa povlace u skladu s
1.8.7.2.2.2; ako datum nije naveden, odobrenje tipa ostaje vazece do isteka.
Norme se primjenjuju u skladu s 1.1.5. Moraju se primjenjivati u potpunosti ako nije drukdije
odredeno u tablici u nastavku.
Podrucje primjene svake norme definirano je u klauzuli o podrucju primjene norme, osim ako
nije drukcije navedeno u tablici u nastavku.
NAPOMENA: Kada se koriste u tim normama, rijeci ,cilindar”, ,cijev’ i ,bacva pod tlakom”
isklju€uju zatvarace osim u slu€aju jednokratno punijivih cilindara.
Referenca Naziv dokumenta Zahtjevi Primjenjivo Rok za
koje norma za nova povlacenje
ispunjava tipska postojecih
odobrenjaili tipskih
za odobrenja
produljenje
()] 2 3) 4 5
za konstrukciju i izvedbu posuda pod tlakom ili ljuski posuda pod tlakom
Direktiva Vije¢a o uskladivanju pravnih
propisa drzava ¢lanica u vezi s
beSavnim c&eliénim plinskim cilindrima,
objavljena u Sluzbenom listu Europskih
zajednica br. L 300 od 19.11.1984.
NAPOMENA: Bez obzira na 6.2.3.1 na
Prilog |, dijelovi 1 do | stavljanje izvan snage direktiva i neodredeno
3 u 84/525/EEZ 84/525/EEZ, 84/526/EEZ i 84/527/EEZ 6.2.3.4 -
e » : vrijeme
objavljenih u Sluzbenom listu
Europskih zajednica br. L 300 od 19.
studenoga 1984., prilozi tim
direktivama i dalje su primjenjivi kao
norme za izradu, konstrukciju, pocetni
pregled i ispitivanje plinskih cilindara.
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Referenca Naziv dokumenta Zahtjevi Primjenjivo Rok za
koje norma Za nova povlacenje
ispunjava tipska postojecih
odobrenja ili tipskih
za odobrenja
produljenje
1) 2 3 4 ®)
Ti prilozi dostupni su na: https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-access.html.
Direktiva Vije¢a o uskladivanju pravnih
propisa drzava ¢€lanica u vezi s
beSavnim, nelegiranim aluminijskim i
plinskim cilindrima od aluminijskih
legura, objavlijena u Sluzbenom listu
Europskih zajednica br. L 300 od
19.11.1984
NAPOMENA: Bez obzira na 6.23.1 na
Prilog |, dijelovi 1 do | stavljanje izvan snage direktiva ' | ' neodredeno
3 u 84/526/EEZ 84/525/EEZ, 84/526/EEZ i 84/527/EEZ "
e . - 6.2.34 vrijeme
objavljenih u Sluzbenom listu
Europskih zajednica br. L 300 od 19.
studenoga 1984., prilozi tim di-
rektivama i dalje su primjenjivi kao
norme za izradu, konstrukciju, po-Cetni
pregled i ispitivanje plinskih cilindara.
Ti prilozi dostupni su na: https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-access.html.
Direktiva Vije¢a o uskladivanju pravnih
propisa drzava ¢lanica u vezi sa
zavarenim nelegiranim celiénim
plinskim  cilindrima, objavljena u
Sluzbenom listu Europskih zajednica
br. L 300 od 19.11.1984.
NAPOMENA: Bez obzira na
. . . stavljanje izvan snage direktiva 6.2.3.1 na
Friog | Ul 110 | g4/525/EEZ, 84/526/EEZ | 84/527/EEZ i neodredeno
u 84/527/EEZ S N : -
objavljenih u  Sluzbenom listu 6.2.3.4 vrijeme
Europskih zajednica br. L 300 od 19.
studenoga 1984., prilozi tim di-
rektivama i dalje su primjenjivi kao
norme za izradu, konstrukciju, po-Cetni
pregled i ispitivanje plinskih cilindara.
Ti prilozi dostupni su na: https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-access.html.
Prenosivi  punjivi  zavareni  CeliCni izmedu
EN 1442:1998 + cilindri za ukapljeni naftni plin - 6.2.3.1 1. srpnja 31 prosinca
AC:1999 Projektiranje i izrada i 2001. .2p()12
6.2.3.4 i 30. lipnja )
2007.
Prenosivi punjivi  zavareni  cCeliCni izmedu
) cilindri za ukapljeni naftni plin - 6.2.3.1 1. sije€nja
f\g,zlggsz'lggg * Projektiranje i izrada i 2007._i
' 6.2.3.4 31. prosinca
2010.
Prenosivi  punjivi  zavareni  cCeliCni 6.23.1 Izmedu 1.
EN 1442:2006 + cilindri za ukapljeni naftni plin - ' | ' sijeCnja 2009.
A1:2008 Projektiranje i izrada 6.23.4 i 31. prosinca
T 2020.
LPG Oprema i pribor — Zavareni Celi¢ni 6.23.1i Na
EN 1442:2017 cilindri za LPG koji se mogu prevoziti i 6234 neodredeno
ponovno puniti — Konstrukcija i izvedba e vrijeme
Prenosivi plinski cilindri — cilindri s izmedu
) acetilenom — osnovni zahtjevi i 1. srpnja
N 15001998+ definicije 6.2.1.1.9 20011 31.
prosinca
2010.
EN 1800:2006 Prenosivi plinski cilindri — cilindri s 6.2.1.1.9 izmedu
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Referenca Naziv dokumenta Zahtjevi Primjenjivo Rok za
koje norma Za nova povlacenje
ispunjava tipska postojecih
odobrenja ili tipskih
za odobrenja
produljenje
() 2 3 4 (©)
acetilenom — Osnovni  zahtjevi, 1. sije€nja
definicije i ispitivanje tipa 2009.i 31.
prosinca 2016.
Cilindri za plin — Cilindri za acetilen — na
. Osnovni zahtjevi i ispitivanje tipa
EN ISO 3807:2013 NAPOMENA: Ne smiju biti opremljeni 6.2.1.1.9 neoq_redeno
rastalnim osiguracima. vrjeme
Prenosivi plinski cilindri — Specifikacije
za projektiranje i izradu punjivih
prenosivih beSavnih ¢eli¢nih plinskih 6.2.3.1 do 31
EN 1964-1:1999 cilindara kapaciteta od 0,5 litre do 150 i rosinca 2'014
litara — 1. dio: Cilindri nacinjeni od 6.2.3.4 P '
beSavnog celika s vrijednosti Rm
manjom od 1 100 Mpa
Prenosivi plinski cilindri — Specifikacije
) za projektiranje i izradu punjivih 6.2.3.1 o
EN 1975:1999 prenosivih besavnih plinskih cilindara i do 30. lipnja
(osim Priloga G) od aluminija i aluminijske legure |  6.2.3.4 2005.
kapaciteta od 0,5 litre do 150 litara
Prenosivi plinski cilindri — Specifikacije lzmedu
. za projektiranje i izradu punjivih 6.2.3.1 L
'Elelggg.lggg * prenosivih beSavnih plinskih cilindara i gégge?gjf
' od aluminija i aluminijske legure 6.2.3.4 rosinc'a 20i6
kapaciteta od 0,5 litre do 150 litara P )
EN 1SO Cilindri za Plin - Be_:savni ci_I_indri za plin 6.23.1 "Iz[n.edu 1.
7866:2012 + od aIummusI_«_a sI|t|n_e kon ~se mogu i sijeCnja 2015.
AC:2014 ponovno puniti - Projektiranje, izrada i 6.2.3.4 i 31. prosinca
' ispitivanje T 2024.
EN ISO 7866:2012 | Plinski cilindri — Punjivi beSavni plinski | 6.2.3.1 Na
+ Al1:2020 cilindri  od aluminijskih legura - |i6.2.3.4 neodredeno
Konstrukcija, izrada vrijeme
i ispitivanje
Plinski cilindri — Punjivi beSavni Celi¢ni 31. prosinca
cilindri za prijevoz komprimiranog plina izmedu 2015. za
vodnog kapaciteta izmedu 150 i 3 000 6.2.3.1 1. lipnja 2001 cijevi
EN ISO 11120:1999 | litara - Projektiranje, izrada i ispitivanje i -i 30, lipnia ) oznacene
6.2.3.4 2.01p5 ! slovom ,H*
sukladno
6.2.2.7.4 (p)
Cilindri za plin - BeSavne Celi¢ne cijevi Izmedu 1.
EN 1SO za"plin koje S& mogu ponovno puni_ti za 6.23.1 §ijeénja 2015.
11120:1999 + prijevoz stlacgnog pllna,_ kapac_lteta i i 31. prosinca
A1:2013 primanja voc_je |_zmedu_ 150 i 3000 litara 6.23.4 2020.
- Projektiranje, izrada i
ispitivanje
Cilindri za plin — BeSavne celi¢ne cijevi
EN 1SO kapacitgta primgnja vode izmedu 150 i 6.23.1i Na
111202015 300.0. litara koje se _mogu  ponovno 6.23.4 neoq.redeno
puniti — Konstrukcija, izvedba i vrijeme
ispitivanje
Prenosivi plinski cilindri — Specifikacije
za projektiranje i izradu punjivih
prenosivih beSavnih Celi¢nih plinskih 6.2.3.1 Do 31
EN 1964-3:2000 cilindara kapaciteta od 0,5 litre do 150 i rosinca 2.026
litara — 3. dio: Cilindri nacinjeni od 6.2.3.4 P '

nehrdajuceg Celika s vrijednosti Rm
manjom od 1 100 Mpa
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Referenca Naziv dokumenta Zahtjevi Primjenjivo Rok za
koje norma Za nova povlacenje
ispunjava tipska postojecih
odobrenja ili tipskih
za odobrenja
produljenje
1) — (IZ)d — 3 4 ®)
Prenosivi plinski cilindri — specifikacije
za projelftiranje i izradlIJO punjiinh 6231 nha
EN 12862:2000 e . SO i neodredeno
prenosivih zavarenih plinskih cilindara 6.2.3.4 vrii
L 2.3. jeme
od aluminijske legure
Kriogene posude - Prenosive posude
izolirane vakuumom kapaciteta ne
veceg od 1000 litara - 2. dio:
Projektiranje, izrada, nadzor i
ispitivanje
NAPOMENA: Norme EN 1252-1:1998
i EN 1626 navedene u 6.2.3.1 na
EN 1251-2:2000 ovoj normi takoder se i neodredeno
primjenjuju na zatvorene 6.2.3.4 vrijeme
kriogene  posude za
prijevoz UN br. 1972
(METAN, OHLADENA
TEKUCINA ili PRIRODNI
PLIN, OHLADENA
TEKUCINA).
Prenosivi plinski cilindri — BeSavni 6.2.3.1 na
EN 12257:2002 kompozitni cilindri omotani obru¢em i neodredeno
6.2.3.4 vrijeme
Prenosivi punjivi Celicni cilindri  za izmedu
) tekuci plin (UNP) prevuéeni broncom — 6.2.3.1 1. sije€nja .
(Ec:\_i,irfgglzsg?é\l) Projektiranje i izradba i 2005. 31.2p(;2§|nac
6.2.3.4 i 31. prosinca ’
2012.
Prenosivi punjivi Celi¢ni cilindri za 6.23.1 Izmedu 1.
EN 12807:2008 ukap!Jen! na_ftn_l _pI|n prevuceni broncom i sijeCnja 2909.
- Projektiranje i izrada 6.23.4 i 31. prosinca
T 2022.
Oprema i pribor za ukapljeni naftni plin Na
EN 12807:2019 - Prugnqsnl punjivi cellcnlvcmpdrl za 6.2.3.11i neodredeno
ukapljeni naftni plin prevuceni broncom | 6.2.3.4 vrijeme
— Oblikovanje i izrada
Prenosivi plinski cilindri - Specifikacije
za projektiranje i izradu punjivih
prenosivih beSavnih ¢&eli¢nih plinskih 6.2.3.1 do 31
EN 1964-2:2001 cilindara vodnog kapaciteta od 0,5 litre i rosinca 2'014
do i uklju€uju¢i 150 litara - 2. dio: 6.2.34 P )
Cilindri nacinjeni od beSavnog celika s
vrijednosti Rm > 1 100 MPa
Cilindri za plin — BeSavni Celi¢ni cilindri
za plin koji se mogu ponovno puniti — 6.23.1 Izmedu 1.
EN 1SO 9809- Konstrukcija, izradba i ispitivanje — Dio e sijeCnja 2013.
1:2010 1.: Cilindri od kaljenoga i gaSenoga 62I34 i 31. prosinca
Celika cCija je vlacna cvrsto¢a ispod B 2022.
1100 MPa
Cilindri za plin — BeSavni Celi¢ni cilindri
za plin koji se mogu ponovno puniti — 6.23.1 Izmedu 1.
EN 1SO 9809- Konstrukcija, izradba i ispitivanje — Dio R sijeCnja 2013.
2:2010 2.: Cilindri od kaljenoga i gaSenoga 62I34 i 31. prosinca
Celika cija je vlacna ¢vrstoéa iznad ili B 2022.
jednaka 1100 MPa
Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i
ispitivanje punjivih beSavnih Celi¢nih Na
EN 1SO 9809- plinskih cilindra i cijevi — Dio 2: 6.2.3.11i neodredeno
2:2019 Pogaseni i kaljeni ¢eli¢ni cilindri i cijevi | 6.2.3.4 vrijeme

s vlaénom ¢&vrstocéom veé¢om od ili
jednakom 1100 MPa
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Referenca Naziv dokumenta Zahtjevi Primjenjivo Rok za
koje norma Za nova povlacenje
ispunjava tipska postojecih
odobrenja ili tipskih
za odobrenja
produljenje
() 2 3 (4) (©)
Cilindri za plin — BeSavni &eli¢ni cilindri 6.2.3.1 Izmedu 1.
EN 1SO 9809- za plin koji se mogu ponovno puniti — ) | ) sije¢nja 2013.
3:2010 Konstrukcija, izradba i ispitivanje — Dio 6.2.3.4 i 31. prosinca
3.: Cilindri od normaliziranoga Celika T 2022.
Plinski cilindri — Oblikovanje, izrada i Na
EN ISO 9809- ispitivanje punjivih beSavnih Celiénih 6.2.3.11i neodredeno
3:2019 plinskih cilindra i cijevi — Dio 3: 6.2.3.4 vrileme
Normalizirani €eli¢ni cilindri i cijevi )
Plinske boce — Oblikovanje, izrada i
ispitivanje punjivih beSavnih
kompozitnih plinskih cilindara i cijevi —
Dio 4: Cilindri od nehrdajuceg éelikas | §.231 Na
EN 1SO 9809- vrijedno$éu Rm manjom od 1100 i16.2.34 neodredeno
4:2022 MPa NAPOMENA: Male su koli¢ine vrjeme
serije cilindara ne vece od 200.
Prenosivi plinski cilindri — Specifikacije
za projektiranje i izradu punjivih
prenosivih beSavnih plinskih cilindara 6.23.1 na
. od normaliziranog ugljicno- B
EN 13293:2002 manganskog cCelika vodnog kapaciteta 6 2'3 a ne\?g_r:ncztzno
do 0,5 litre za stlacene, ukapljene i B )
otopljene plinove te do 1 litru za uglji¢ni
dioksid
Prenosivi plinski cilindri - Punjivi 6.23.1
. zavareni Celi¢ni  plinski cilindri - e do 30. lipnja
EN 13322-1:2003 Projektiranje i izrada - 1. dio: Zavareni 6 2'3 4 2007.
Celik o
Prenosivi plinski cilindri - Punjivi I
EN 13322-1:2003 + | zavareni Gelicni plinski cilingri - | 0231 | Qd 1. sijecnja
A1:2006 Projektiranje i izrada - 1. dio: Zavareni ! 2007 do 31.
' T ) ) 6.2.3.4 prosinca 2026.
nehrdajuci Celik
Prijenosni plinski cilindri — Punijivi
EN zavareni &eliéni cilindri — Oblikovanjei | 6.2.3.1 Na
izrada — Dio 1: 16.23.4 neodredeno
13322-1:2024 . vrijeme
Zavareni Celik
Prenosivi plinski cilindri - Punjivi 6.23.1
. zavareni cCeliéni plinski cilindri - e do 30. lipnja
EN 13322-2:2003 Projektiranje i izrada - 1. dio: Zavareni 6 2'3 4 2007.
Celik T
Prenosivi plinski cilindri - Punjivi 6.23.1 na
EN 13322-2:2003 + | zavareni celiéni plinski cilindri - ) | ) neodredeno
A1:2006 Projektiranje i izrada - 1. dio: Zavareni 6.2.3.4 vrii
RPN .2.3. jeme
nehrdajuci Celik
Prenosivi plinski cilindri — Potpuno 31. prosinca
omotani kompozitni cilindri 2019. za
NAPOMENA: Ova norma ne cilindre i
primjenjuje se na plinove koji su cijevi bez
klasificirani kao ukapljeni naftni plin obloge
6.2.3.1 do 31. proizvedene
EN 12245:2002 i prosinca od dva
6.2.3.4 2014. spojena
dijela, 31.
prosinca
2023, za
cilindre za
LPG
EN 12245:2009 + Prenosivi cilindri za plin - Potpuno 6.2.3.1 Izmedu 1. 31. prosinca
A1:2011 omotani slozeni cilindri i sijeCnja 2013. | 2019. za

6.2-36




Referenca Naziv dokumenta Zahtjevi Primjenjivo Rok za
koje norma Za nova povlacenje
ispunjava tipska postojecih
odobrenja ili tipskih
za odobrenja
produljenje
() 2 (3) 4 (©)
NAPOMENA 1:Navedena norma ne 6.2.3.4 i 31. prosinca | cilindre i
smije se koristiti za 2024. cijevi bez
cilindre i cijevi bez obloge
obloge proizvedene od proizvedene
dva spojena dijela od dva
NAPOMENA 2: Ova norma ne spojena
primjenjuje se na plinove dijela; 31.
koji su Kklasificirani kao prosinca
ukapljeni naftni plin. 2023., za
cilindre za
LPG
Prenosivi plinski cilindri — Potpuno
omotani kompozitni cilindri 6.2.3.1 Na
EN 12245:2022 NAPOMENA: Ova norma se ne i6.2.3.4 neodredeno
koristi za plinove koji su klasificirani vrijeme
kao ukapljeni naftni plin.
Prenosivi plinski cilindri — Metalni izmedu
plinski cilindri za jednokratnu uporabu 6'233'1 1. sije€nja 31. prosinca
EN 12205:2001 i :
6.23.4 2005. i 31. 2018.
prosinca 2017.
Cilindri za plin — Metalni cilindri za plin 6.2.3.1, Izmedu 1.
. koji se ne mogu ponovno puniti — 6.2.3.3 sijecnja 2017.
ENISO 11118:2015 Specifikacija i metode ispitivanja i i 31. prosinca
6.2.34 2024.
EN ISO 11118:2015 | Plinski cilindri — Jednokratno punjivi | 6.2.3.1, Na
+ A1:2020 metalni plinski cilindri — Specifikacija i | 6.2.3.3 neodredeno
metode ispitivanja i6.2.3.4 vrijeme
Prenosivi punjivi zavareni aluminijski 6.2.3.1 do 31.
EN 13110:2002 cilindri za ukapljeni naftni plin — i prosinca
Projektiranje i izrada 6.2.3.4 2014.
Oprema i pribor za ukapljeni naftni plin
- Prenosivi zavareni cilindri od 6.2.3.1 Od 1. sije€nja
EN 13110:2012 aluminija koji se mogu ponovno puniti i 2013.i 31.
za ukaplieni naftni plin (LPG) - 6.2.34 prosinca 2026.
Konstrukcija i izradba
LPG oprema i pribor — Prenosivi Na
punjivi zavareni aluminijski cilindri za 6.2.3.1 neodredeno
EN 13110:2022 ukapljeni naftni plin (LPG) i6.2.3.4 vrijeme
— Oblikovanje i izrada
Prenosivi punjivi potpuno presvuceni
kompozitni cilindri za ukapljene naftne izmedu 1
plinove — Projektiranje i izrada 6.2.3.1 siiecnia 2065
EN 14427:2004 NAPOMENA: Ova norma odnosi se i jechja £5%%.
-~ i 30. lipnja
samo na cilindre 6.2.34 2007
opremljene  ventilima ’
za smanjenje tlaka.
Prenosivi punjivi kompozitni cilindri za 31. prosinca
ukapljeni naftni plin — Konstrukcija i 2023., za
izrada cilindre bez
NAPOMENA 1: Ova norma odnosi se unutarnje
samo na cilindre izmedu 1 obloge
EN 14427:2004 + opremlje.ne. ventilima 6.2:3.1 sijecnja 2007. |zra§‘1’ene od
A1:2005 za smanjenje tlaka. i i 31. prosinca dvaju
: 2:U5.2.9.2.1i5.2.9.3.1, 6.2.3.4 .2016 spojenih
oba cilindra ) dijelova

podvrgavaju se
ispitivanju otpornosti
na puknuce kad imaju
ostecenje koje
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Referenca Naziv dokumenta Zahtjevi Primjenjivo Rok za
koje norma Za nova povlacenje
ispunjava tipska postojecih
odobrenja ili tipskih
za odobrenja
produljenje
1) 2 3 4 ®)
zadovoljava kriterije za
neprihvacanje ili je jos
teze.
Oprema i pribor za ukapljeni naftni plin 31. prosinca
— Prenosive CeliCne zavarene tlacne 2023., za
batve za ukaplijeni naftni plin s lzmedu 1 cilindre bez
kapacitetom izmedu 150 i 1000 litara 6.2.3.1 siieénia 201'5 unutarnje
EN 14427: 2014 NAPOMENA: Ova norma ne i "5 orosines | obloge
primjenjuje se na cilindre bez unutarnje 6.2.3.4 '2%24 izradene od
obloge proizvedene od dvaju dijelova ) dvaju
koji su zajedno spojeni. spojenih
dijelova
LPG oprema i pribor — Prenosive | 6.2.3.1 Na
EN 14427:2022 punjive i6.2.3.4 neodredeno
kompozitni cilindri za ukapljeni naftni vrijeme
plin — Konstrukcija i izrada
Prenosivi plinski C|I|51dr| — Specifikacije 6.23.1 na
EN 14208:2004 za zavarene bafve pod  tlakom i neodredeno
kapaciteta do 1000 litara za prijevoz 6.2.3.4 Vi
. S e 2.3. jeme
plinova — Projektiranje i izrada
Prenosivi  punjivi  zavareni  CeliCni izmedu
cilindri za ukapljeni naftni plin - 6.2.3.1 1. sije€nja
EN 14140:2003 Alternativno projektiranje i izrada i 2005. i
6.2.3.4 31. prosinca
2010.
UNP oprema i dodatni dijelovi — 6.23.1 izmedu
EN 14140:2003 + prenosivi punjivi zavareni Celi¢ni cilindri ' | ' 1. sije€nja
Al1:2006 za UNP - Alternativno projektiranje i 6.23.4 2009.i 31.
izrada o prosinca 2018.
UNP Oprema i pribor — Zavareni ¢eli¢ni 6.23.1 na
EN 14140:2014 cilindri za UNP koji se mogu prevoziti i e
) o : i neodredeno
+AC:2015 ponovno puniti  —  Alternativna 6.2.3.4 Vrii
konstrukcija i izrada T Jeme
J
Prenosivi plinski cilindri — Snopovi 6.2.3.1 .
EN 13769:2003 cilindara — Projektiranje, proizvodnja, i do %&)S;pnja
identifikacija i ispitivanje 6.2.3.4 )
. Prenosivi plinski cilindri — Snopovi 6.2.3.1 do 31.
E\III.21855692003+ cilindara — Projektiranje, proizvodnja, i prosinca
) identifikacija i ispitivanje 6.2.3.4 2014.
Plinski cilindri - Snopovi cilindara - Izmedu 1.
Projektiranje, proizvodnja, ispitivanje i | 02531 | sije¢nja 2013
EN ISO 10961:2012 ' ' i - oo
nadzor 6.23.4 i 31. prosinca
o 2022.
Plinski cilindri — Snopovi cilindara — . Na
EoNggSl?zOlg Izrada, proizvodnja, ispitivanje i gggi' neoq_redeno
pregled vrijeme
EN 14638-1:2006 Prenosivi plinski cilindri — punjivi
zavareni spremnici kapaciteta ne
veceg od 150 litara — 1. dio: zavareni 6.2.3.1 na
cilindri od austenitnog nehrdajuceg i neodredeno
Celika izradeni prema  projektu 6.2.3.4 vrijeme
zasnovanom na eksperimentalnim
metodama
Prenosivi cilindri za plin — Zavarene
posude koje se mogu ponovo puniti 6.23.1 na
EN 14638- zapremnine koja ne prelazi 150 litara — ) | ) neodredeno
3:2010 + AC:2012 Dio 3.: Zavareni uglji¢no-Celi¢ni cilindri 6.23.4 vrii
2.3. jeme

izradeni prema konstrukciji opravdanoj
eksperimentalnim metodama
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produljenje
() 2 3 4 (©)
Oprema i pribor za ukapljeni naftni plin 6.2.3.1 izmedu
EN 14893:2006 + —Prenosive Celicne zavarene tlacne ) | ) 1. sijenja
AC:2007 batve za ukaplijeni naftni plin s 6.2.3.4 2009.i 31.
kapacitetom izmedu 150 i 1000 litara T prosinca 2016.
Oprema i pribor za ukapljeni naftni plin 6.2.3.1 na
— Prenosive cCeliCne zavarene tlatne o
EN 14893:2014 batve za ukaplieni naftni plin s 6 2'3 4 ne\c/)rcii_lfrgtzno
kapacitetom izmedu 150 i 1000 litara o )
Prenosivi plinski cilindri — Potpuno | 6.2.3.1 Na
EN 17339:2020 omotani ugljiéni kompozitni cilindri i | i6.2.3.3 neodredeno
cijevi za vrijeme
vodik
za konstrukciju i izradu zatvaraca
. Prenosivi plinski cilindri —  ventili 6.2.3.1 A .
(Eo’\sl,iri‘lg-rﬁggg A) cilindara: Specifikacija i ispitivanje tipa . 2i3 s do 3862?”161 31.2p(;22|.nca
EN 849:1996+ Clintora: szltl:ri]fflglcij; Ii“ig%?tiva;je t\i/s:““ ®231 | do30.lipnja | 31. prosinca
A2:2001 : 6.233 2007. 2016.
Prenosivi  plinski  cilindri - ventili 6.23.1 izmedu
EN 1SO 10297:2006 cilindara: Specifikacija i ispitivanje tipa i 1. sijeCnja
6.233 2009. i 31.
prosinca 2018.
Cilindri za plin — Ventili cilindra — 6.23.1 Izmedu 1.
EN 1SO 10297:2014 Specifikacija i ispitivanje vrste i sijeCnja 2015.
6.2.3.3 i 31. prosinca
2020.
EN ISO S . T . Od 1. sijecnja
10297:2014 + glindel za Pin - venth clindra —| 62321 1 2019.do3L
Al:2017 P jatispiiivanje vrste e prosinca 2026.
EN 1SO Plinski cilindri — Ventili cilindra — 6.2.3.1 Na
) Specifikacija i ispitivanje tipa . neodredeno
10297:2024 16.23.3 vrijeme
Cilindri za plin — Specifikacije i 6.23.1 Izmedu 1.
EN 1SO 14245:2010 ispitivanje za vgrl'tlle za cilindre za LPG i sijeCnja 2013.
— Samozatvarajucée 6.23.3 i 31. prosinca
o 2022.
Plinski cilindri — Specifikacije i ispitivanje | ¢ , 4 | giedy 1
EN ISO 14245:2019 | ventila cilindra za ukapljeni naftni plin — 6.2'3'3 - 131 ja bt
Samozatvarajudi B 121 prosinca
2024.
EN I1SO 14245:2021 | Plinski cilindri — Specifikacije 6.2.3.1 Na
i ispitivanje ventila cilindara za LPG — | i 6.2.3.3 neodredeno
Samozaporni vrijeme
Specifikacije i ispitivanje UNP-a — ventili izmedu
cilindara — Samozatvarajuci 6.2.3.1 1. sije€nja
EN 13152:2001 i 2005. i
6.2.3.3 31. prosinca
2010.
Specifikacije i ispitivanje UNP-a — ventili 6.23.1 izmedu
EN 13152:2001 + cilindara — Samozatvarajuci ’ | ) 1. sijeCnja
A1:2003 6.23.3 20009. i 31.
e prosinca 2014.
Cilindri za plin — Specifikacije i 6.23.1 Izmedu 1.
EN 1SO 15995:2010 |sp|vt|vanje ventila za cilindre za LPG — i sijecnja 2913.
Ruéne 6.2.33 i 31. prosinca
2022.
. Plinski cilindri — Specifikacije i ispitivanje | 6.2.3.1 Izmedu 1.
EN1SO 15995:2019 ventila cilindra za ukapljeni naftni plin — 6.2.3.3 sijeCnja 2021.
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Na ruéni pogon i 31. prosinca
2024.
EN 1SO 15995:2021 | Plinski cilindri — Specifikacije 6.2.3.1 Na
i ispitivanje ventila cilindra za ukapljeni | i 6.2.3.3 neodredeno
naftni plin — Na ru€ni pogon vrijeme
Specifikacije i ispitivanje UNP-a — ventili izmedu
cilindara — Na ru¢no zatvaranje 6.2.3.1 1. sijenja
EN 13153:2001 i 2005. i
6.2.3.3 31. prosinca
2010.
Specifikacije i ispitivanje UNP-a — ventili 6.2.3.1 izmedu
EN 13153:2001 + cilindara — Na ru¢no zatvaranje ’ | ' 1. sijeCnja
Al1:2003 6.2.3.3 2009.i 31.
e prosinca 2014.
Prenosivi cilindri za plin — Ventili za 6.23.1 izmedu
EN ISO 13340:2001 jednokratne cilindre — Specifikacija i ’ | ) 1. sije€nja 31. prosinca
’ ispitivanje prototipa 6.23.3 2011.i 31. 2018.
T prosinca 2017.
Kriogene posude — Sigurnosni uredaji za 6.2.3.1 na
EN 13648-1:2008 zastitu od prekomjernog tlaka — 1. dio: i neodredeno
sigurnosni ventili za kriogene uvjete 6.2.3.4 vrijeme
Kriogene posude — ventili za kriogene
uvjete
NAPOMENA:Navedeni standard
EN 1626:2008 primjenjuje se i na ventile 6.2.3.1 na
. - za prijevoz UN br. 1972 :
et METAN OHLADENA | Ly, | "eodene
TEKUCINA ili PRIRODNI B
PLIN, OHLADENA
TEKUCINA).
UNP Oprema i pribor — Specifikacija i 6.23.1 Izmedu 1.
EN 13175:2014 ispitivanje ventila i armature tlacnih ' | ' sijeCnja 2017.
' posuda za ukapljeni naftni plin (UNP) 6.23.3 i 31. prosinca
T 2022.
. Oprema i pribor za ukapljeni naftni plin — Izmedu 1.
(EO';‘i 131752019 Specifikacija i ispitivanje za ventile i | 6.2.3.Li sijecnja 2021.
6.1.6) uredaje posuda pod tlakom za ukapljeni | 6.2.3.3 i 31. prosinca
o naftni plin 2024.
Oprema i pribor za ukapljeni naftni plin —
EN 13175:2019 + | Specifikacija i ispitivanje za ventile i | 6.2.3.1 Na
Al1:2020 uredaje posuda pod tlakom za ukapljeni | i 6.2.3.3 neodredeno
naftni plin vrijeme
ugradena oprema u splavi za
spasavanje
Cilindri za plin — Brzootpustajuci ventili 6.2.3.1, Izmedu 1.
EN 1SO 17871:2015 cilindra — Specifikacija i ispitivanje vrste 6.2.3.3 sijeCnja 2017.
) i i 31. prosinca
6.2.3.4 2021.
EN 1SO 178712015 | Plinski cilindri — Ventil cilindra s brzim | 6.2.3.1, sijlezgff;c;{g
+ AL2018 ) otpustanjem — Specifikacija i ispitivanje 6.2.3.31i P31 prosincei
’ vrste 6.2.3.4 '2024
Plinski cilindri — Ventili cilindra s brzim | 6.2.3.1, Na
EN ISO 17871:2020 | otpustanjem — Specifikacija i ispitivanje | 6.2.3.3 neodredeno
tipa i6.2.34 vrijeme
UNP oprema i pribor — Ventili za 6.2.3.1, Izmedu 1.
EN 13953:2015 reguliranje tlaka za prijenosne cilindre 6.2.3.3 sije€nja 2017.
za ukapljeni naftni plin (UNP) koji se i i 31. prosinca
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() 2 3) (4) (©)
mogu ponovno puniti 6.2.3.4 2024.
NAPOMENA: Ne primjenjuje se zadnja
re€enica opsega.
Oprema i pribor za ukapljeni naftni plin — | 6.2.3.1,
Ventili za rastere¢enje tlaka za | 6.2.3.3 Na
EN 13953:2020 prenosive punjive cilindre za ukapljeni | i 6.2.3.4 neodredeno
naftni plin vrijeme
(LPG)
Cilindri za plin — Ventili cilindra — Izmedu 1.
Proizvodna ispitivanja i provjere 6'233'1 sijeCnja 2015
EN ISO 14246:2014 i - oo
6.2.3.4 i 31. prosinca
2020.
Izmedu 1.
EN ISO 14246:2014 | Cilindri za plin — Ventili cilindra — 6.2.3.11i sijecnja 2019.
+ A1:2017 Proizvodna ispitivanja i provjere 6.2.3.4 i 31. prosinca
2024.
EN ISO 14246:2022 | Plinski cilindri — Ventili cilindra - | 6.2.3.1 Na
Proizvodna ispitivanja i i6.2.3.4 neodredeno
provjere vrijeme
EN 1SO 17879:2017 | Cilindri za plin — Samozatvarajuci ventili |~ 6.2.3.1 1 neodll\J:deno
cilindra — Specifikacija i ispitivanje vrste 6.2.3.4 vrijeme
Oprema i pribor za ukapljeni naftni plin —
EN 14129:2014 Ventili za smanjenje tlaka i posude pod 6.2.3.1, Na
(osim napomene u tlakom za ukapljeni naftni plin 6.2.3.31i neodredeno
odredbi 3.11) NAPOMENA: Ova norma primjenjuje | 6.2.3.4 vrijeme
se na bacve pod tlakom.
Obvezno od
6.2.3.1 1. sije€nja
EN ISO 23826:2021 | Plinski cilindri — Kuglasti ventili — | i6.2.3.3 2025.
Specifikacija i ispitivanje
LPG oprema i pribor — Mjeraci sadrzaja 6231 Na
za tlacne posude za ukapljeni naftni L.
EN 13799:2022 in (LPG)p Pl 6233 neodredeno
vrijeme

6.2.4.2

Periodic¢ni pregled i ispitivanje
Norme na koje se upucuje u tablici u nastavku primjenjuju se za periodi¢ni pregled i ispitivanje

tlacnih spremnika kako je navedeno u stupcu (3) kako bi se zadovoljili zahtjevi odlomka 6.2.3.5.
Norme se moraju primjenjivati u skladu s 1.1.5.

KoriStenje norme na koju se upucuje je obvezno.

Ako je tlaéni spremnik izraden u skladu s odredbama odjeljka 6.2.5, potrebno je pridrzavati se
postupka za periodi¢ni pregled ako je naveden u tipskom odobrenju.

Norme se moraju primjenjivati u potpunosti ako nije drukgije odredeno u tablici u nastavku. Ako
se za primjenu istih zahtjeva navodi viSe od jedne norme, primjenjuje se samo jedna od njih.

Podrucje primjene svake norme utvrduje se toCkom podruja primjene norme, osim ako nije
drugacije odredeno u Tablici ispod.
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Referenca Naziv dokumenta Primjenjivo

@ 2 3
EN 1251- Kripggng posude — Rrenosive, i;olirane vgkgumom, yolumena do 31.
3:2000 koji nije iznad 1 000 litara — 3. dio: Operativni zahtjevi prosinca

) 2024.
Kriogene posude — Prenosive vakuumski izolirane posude
zapremnine ne vece od 1000 litara — 2. dio: Radni zahtjevi
EN ISO 21029- | NAPOMENA: Bez obzira na klauzulu 14 ove norme, ventili za | Obvezno od
2:2015 rastereéenje tlaka moraju se periodi¢no 1. sije€nja
pregledati i ispitati u vremenskim razmacima od najviSe 5 2025.
mjeseci.
Plinski cilindri — BeSavni Celini i beSavni plinski cilindri i cijevi
EN ISO od aluminijske legure - Periodi¢ni prggled i ispitivanje o do _31.
18119:2018 NAPOMENA _l_\leow_gno 0 odre_dbl B.l_tg norme, svi C|_I|ndr| prosinca
' i cijevi Cija je debljina stijenke manja od minimalne projektirane 2024
debljine stijenke bit ¢e odbijeni.
Plinski cilindri — BeSavni Celi¢ni i beSavni plinski cilindri i cijevi
EN ISO od aluminijske legure — Periodi¢ni pregled i ispitivanje Obvezno od
18119:2018 + NAPOMENA: Neovisno o odredbi B.1 te norme, svi cilindri i 1. sijeCnja
A1:2021 cijevi Cija je debljina stijenke manja od minimalne 2025.
projektirane debljine stijenke bit ¢e odbijeni.
EN 15O Plinski cilindri — Cilindri za acetilen — Periodiéni pregled i na
10462:2013 + odrzavanje — Izmjena i dopuna 1 neodredeno
Al1:2019 vrijeme
EN 1SO Plinski cilindri — Zavareni cilindri, cilindri od aluminijskih legura, na
10460:2018 _ugly_cm i nehrdajuci Celiéni cilindri — Periodi¢ni pregled i neoc_i_redeno
ispitivanje vrijeme
EN 1SO Cilindri za plin — Slozena izrada — Redoviti pregled i ispitivanje Do _31.

. prosinca

11623:2015 2026.
EN ISO Plinski cilindri — Kompozitni cilindri i cijevi — Periodicni na
11623:2023 pregled i ispitivanje neoc_i_red‘eno

vrijeme
Prenosivi cilindri za plin — Provjera i odrzavanje ventila za do 31.

5;\'458492011 cilindre prosinca

' 2024.
EN ISO | Plinski cilindri — Pregled i odrzavanje ventila Obvezno od
22434:2022 1. sije€nja

2025.
Prenosivi plinski cilindri — Periodi¢ni pregled i ispitivanje do 31.
EN 14876:2007 | zavarenih Celi¢nih bacvi pod tlakom prosinca
2024.
EN ISO | Plinski cilindri — Periodi¢ni pregled i ispitivanje zavarenih | Obvezno od
23088:2020 Celi¢nih bacdvi pod tlakom — Kapaciteta do 1. sije€nja
1000 | 2025.
Oprema i dodatni dijelovi za UNP — Pregled i odrzavanje do 31.
EN 14912:2015 | ventila cilindara za UNP za vrijeme periodicnog pregleda prosinca
cilindara 2024.
EN 14912:2022 | LPG oprema i pribor — Pregled Obvezno od
i odrzavanje ventila cilindara za ukapljeni naftni plin prilikom | 1. sije¢nja
periodi¢nog pregleda cilindara 2025.

5152%382216 Oprgma i pribor za ‘ukap‘ljer‘li f‘?‘ﬂ”i plin — Prjjenosni punjiyi na

AD: 2'020 (osim trad101v0na}1n0 zavareni f“:eh.(*:nl. cilindri za ukapljeni naftni plin neoclredeno

Priloga C) prevuceni broncom — Periodiéni pregled vrijeme

EN 16728:2016 | Oprema i pribor za ukapljeni naftni plin — Prijenosni punjivi cilindri na

+ A1:2018 + za ukapljeni naftni plin, osim tradicionalno zavarenih cilindara | neodredeno

A2:2020 prevucenih broncom — Periodi¢ni pregled vrijeme

EN 1SO !D.rer?tc.)sivi.plinski cilindri — Snopovi cilindara — Redoviti pregled do 31.

. i ispitivanje prosinca
15888:2014 2024,
EN ISO | Plinski cilindri — Snopovi cilindara — Periodi¢ni pregled i | Obvezno od
20475:2020 ispitivanje 1. sije€nja

2025.

6.2-42




6.2.5

6.25.1

6.2.5.2

6.2.5.3

Zahtjevi za posude pod tlakom koje ne udovoljavaju zahtjevima UN, a nisu konstruirane,
izradene ni ispitane u skladu s normama

Kao odraz znanstvenog i tehni¢kog napretka, ili ako se ni na jednu normu ne upucuje u 6.2.2 ili
6.2.4, ili u svrhu bavljenja posebnim aspektima o kojima nije bilo rije€i u normama na koje se
upucuje u 6.2.2 ili 6.2.4, nadlezno tijelo moze prihvatiti koristenje tehni¢kog koda koji osigurava
istu razinu sigurnosti.

U tipskom odobrenju tijelo nadlezno za izdavanje navodi postupak za periodiéne preglede ako
norme na koje se upucuje u 6.2.2 ili 6.2.4 nisu primjenjive ili se nece primjenjivati.

Cim se norma na koju se odsad upuéuje u odjeljku 6.2.2 ili 6.2.4 moZe primijeniti, na-dlezno ée
tijelo povuci prihvaéanje relevantnog tehni¢kog koda. Moze se primijeniti prijelazno razdoblje koje
zavrSava najkasnije na datum stupanja na snagu sljedeceg izdanja Propisa RID.

Nadlezno tijelo Tajnidtvu OTIF-a Salje popis tehnickih kodova koje prihvaca i azurira popis ako se
on promijeni. Popis treba ukljuCivati sljedece podatke: naziv i datum koda, namjenu koda i
podatak o tome gdje ga se moze nabaviti. TajniStvo objavljuje tu informaciju na svojoj
internetskoj stranici.

Normu koja je usvojena radi upucivanja u budu¢em izdanju Propisa RID nadlezno tijelo moze
odobriti za primjenu, a da ne obavijesti TajnisStvo OTIF-a.

No moraju biti zadovoljeni i zahtjevi iz 6.2.1 i 6.2.3 te sljedeci zahtjevi.

NAPOMENA: Za potrebe ovog odjeljka upucivanja na tehni¢ke norme iz 6.2.1 treba smatrati
upucivanjima na tehnicke kodove.

Materijali

Sljede¢e odredbe sadrze primjere u kojima se navode materijali koji se mogu koristiti u skladu
sa zahtjevima za materijale iz 6.2.1.2:

(@ ugljicni Celik za komprimirane, ukapljene, hladene ukapljene plinove i otopljene plinove
kao i za tvari koje ne spadaju u Klasu 2, a navedene su u Tablici 3. upute za pakiranje
P200iz 4.1.4.1;

(b) Celi¢ne legure (specijalni Celici), nikal, legure nikla (na primjer monel) za komprimirane,
ukapljene, hladene ukapljene plinove i otopljene plinove kao i za tvari koje ne spadaju u
Klasu 2, a navedene su u Tablici 3. upute za pakiranje P200 iz 4.1.4.1;

(© bakar za:

() plinove razredbenih oznaka 1A, 10, 1F i 1TF Cciji tlak punjenja pri temperaturi od
15°C ne prelazi 2 MPa (20 bara);

(i) plinove razredbenih oznaka 2A kao i UN br. 1033 dimetil eter; UN br. 1037 etil
klorid; UN br. 1063 metil klorid; UN br. 1079 sumporni dioksid; UN br. 1085 vinil
bromid; UN br. 1086 vinil klorid; i UN br. 3300 etilenoksida i ugljikov dioksid, smjesa
s viSe od 87% etilenoksida;

(iii) plinove razredbenih oznaka 3A, 30 3F;
(d) aluminijska legura: vidjeti posebni zahtjev ,a” upute za pakiranje P200 (10) iz 4.1.4.1;

(e) kompozitni materijal za komprimirane, ukapljene, hladene ukapljene plinove i otoplijene
plinove;

(H sinteticki materijali za hladene ukapljene plinove; i

(g) staklo za hladene ukapljene plinove razredbene oznake 3A osim za UN br. 2187 ugljikov
dioksid, hladen, tekucina ili njegove smjese, i plinove razredbene oznake 30.

Pomoc¢na oprema
(Rezervirano)
Metalni cilindri, tube, bacve pod tlakom i snopovi cilindara

Pri ispitnom tlaku naprezanje u metalu na najnapregnutijoj tocki ljuske posude pod tlakom ne
smije prelaziti 77% zajam&enog minimalnog naprezanja pri istezanju (Re).

.Naprezanje pri istezanju” je naprezanje kod kojeg je dosSlo do trajnog produljenja koje iznosi 2
na tisucu (tj. 0.2%) ili, za austenitne Celike, 1% mjerne duljine na ispitnom uzorku.
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6.25.4

6.25.4.1

NAPOMENA: Kod lima os vla¢nog ispitnog uzorka treba biti okomita na smjer valjanja. Trajno
produljenje nakon loma mijeri se na ispithom uzorku kruznog popre¢nog presjeka
kod kojeg je mjerna duljina ,|” jednaka peterostrukom promjeru ,d” (I = 5d); ako se
koriste ispitni uzorci pravokutnog popre¢nog presjeka, mjerna duljina "
izracunava se pomocu formule:

| =5.65 |[F,

gdje F, oznacava poc&etnu povrSinu popre€nog presjeka ispitnog uzorka.

Posude pod tlakom moraju biti izradene od prikladnih materijala koji su otporni na ostrobridi lom
i korozijsko raspucavanje uz naprezanje izmedu -20°C i +50°C.

Zavareni spojevi moraju biti struéno izradeni i pruziti potpunu sigurnost.

Dodatne odredbe koje se odnose na posude pod tlakom od slitine aluminija za stlaene
plinove, ukapljene plinove, otopljene plinove i nestlaene plinove koji podlijezu
posebnim uvjetima (uzorci plina) kao i za predmete koji sadrze plin pod tlakom osim
aerosola rasprsiva¢ima i malih posuda koji sadrze plin (plinski ulosci)

Materijali za ljuske posude pod tlakom od aluminijskih legura moraju udovoljiti sljedeéim
zahtjevima:

A B C D
Vlaéna ¢&vrstoéa, Rm, u MPa | 49 do 186 196 do 372 196 do 372 343 do 490
(= N/mm?)
Naprezanje pri istezanju, Re, u | 10 do 167 59do 314 137 do 334 206 do 412
MPa (= N/mm?) (trajni poloZaj A
=0,2%)
Trajno produljenje nakon loma (I | 12 do 40 12 do 30 12 do 30 11 do 16
= 5d) u postocima
Ispitivanje savijanjem (promjer n=>5 n=6 n=6 n=7
prethodnog d = n x e, pri Cemu
je e debljina ispitnog uzorka) (Rm <98) (Rm < 325) (Rm < 325) (Rm <392)
n==6 n=7 n=7 n=8

(Rm >98) (Rm > 325) (Rm > 325) (Rm > 392)

Broj serije Udruge za aluminij® 1000 5000 6000 2000

@ Vidjeti "Aluminium Standards and Data", peto izdanje, sije¢anj 1976.g., objavila Udruga za
aluminij (Aluminium Association), 750 Third Avenue, New York.

Stvarna svojstva ovisit ¢e o sastavu legure o kojoj je rije€ i o zavrSnoj obradi ljuske posude pod
tlakom, no, bez obzira koja je legura koristena, debljina ljuske posude pod tlakom izracunava se
pomocu jedne od sljedecih formula:

- _PwpaXD i oo PhaxD
®7 2xRe, i o= o5yre
130 MPa 130 P
gdje
e = minimalna debljina stjenke posude pod tlakom, u mm

Pmpa = ispitni tlak, u MPa

Poar = ispitni tlak, u barima

D = nazivni vanjski promjer posude pod tlakom, u mm

i

Re = zajamé&eno minimalno ispitno naprezanje s 0,2% ispitnog naprezanja, u MPa (= N/mm?)

Uz to, vrijednost najmanjeg zajamcenog ispitnog naprezanja (Re) uvrStenog u formulu ni u
kojem slu€aju ne smije biti ve¢a od 0,85 puta zajamcene minimalne vlacne ¢vrstoce (Rm), bez
obzira na vrstu slitine koja se koristi.
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6.2.5.4.2

6.2.5.4.3

6.25.4.4

NAPOMENA 1: Gore navedene osobine temelje se na prethodnom iskustvu sa sljedeéim
materijalima koristenima za posude pod tlakom:
Stupac A: aluminij, nelegiran, Cisto¢e 99,5%;
Stupac B: slitine aluminija i magnezija;
Stupac C: slitine aluminija, silicija i magnezija kao $to su ISO/R209-Al-
Si-MG (Aluminium Association 6351);
Stupac D: legure aluminija, bakra i magnezija.

2: Trajno istezanje kod loma mjeri se pomocéu ispitnih uzoraka kruznog
popre¢nog presjeka kod kojih je mjerna duljina ,|” jednaka peterostrukom
promjeru ,d” (I = 5d); ako se koriste ispitni uzorci pravokutnog presjeka,
mjerna duljina se izraunava pomocu formule:

|=5.65 /R,

gdje F, oznacava pocetnu povrSinu poprecnog presjeka ispitnog uzorka.

3:(a) ispitivanje na savijanje (vidjeti dijagram) obavlja se na uzorku dobivenom
rasijecanjem prstenastog odsjecCka cilindra na dva jednaka dijela Sirine
3e, no ni u kojem slu€aju manje od 25 mm. Uzorci se ne obraduju
strojno, osim na rubovima;

(b) ispitivanje na savijanje obavlja se izmedu vretena promjera (d) i dvaju
kruznih oslonaca na udaljenosti od (d + 3e). Tijekom ispitivanja
udaljenost izmedu unutarnjih lica ne smije biti ve¢a od promjera vretena;

() uzorak ne smije imati pukotine kad se savije prema unutra oko vretena
dok unutarnja lica ne dodu na udaljenost ne veéu od promjera vretena;

(d) omijer (n) izmedu promjera vretena i debljine uzorka uskladuje se s
vrijednostima prikazanima u Tablici.

d+ 3 eapprox.

Diiaaram ispitivania na saviianie

Niza vrijednost minimalnog istezanja prihvatljiva je pod uvjetom da dodatno ispitivanje odobreno
od strane nadleznog tijela drzave u kojoj su posude pod tlakom izradene dokazuje da je
sigurnost prijevoza zajamcena u istoj mjeri kao i kod posuda pod tlakom izradenih u skladu s
karakteristikama navedenima u Tablici 6.2.5.4.1 (vidi takoder EN 1SO 7866:2012 + A1:2020).

Debljina stjenke posude pod tlakom na najtanjoj tocki treba biti sljedeca:
— ako je promjer posude pod tlakom manji od 50 mm: ne manja od 1,5 mm;
— ako je promjer posude pod tlakom od 50 do 150 mm: ne manja od 2 mm; i

— ako je promjer posude pod tlakom veci od 150 mm: ne manja od 3 mm.

Krajevi posuda pod tlakom trebaju imati polukruzan, eliptian ili presjek u obliku ,ruc¢ke od
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6.2.5.5

6.2.5.6

6.2.5.6.1

6.2.5.6.2

6.2.5.6.3

6.2.6

6.2.6.1
6.2.6.1.1

6.2.6.1.2

6.2.6.1.3

6.2.6.1.4

6.2.6.1.5

6.2.6.2
6.2.6.2.1

6.2.6.2.2

koSare®; trebaju pruzati isti stupanj sigurnosti kao i tijelo posuda pod tlakom.
Posude pod tlakom od slozenih materijala

Za cilindre, tube, posude pod tlakom i snopove cilindara kod kojih su koriSteni slozeni materijali,
izrada treba biti takva da minimalni omjer prsnuca (tlak prsnu¢a podijeljen s ispitnim tlakom)
bude:

— 1,67 za posude pod tlakom omotane previakom;

— 2,00 za potpuno presvucene posude pod tlakom.

Zatvorene kriogene posude
Sljedeéi zahtjevi vrijede za izradu zatvorenih kriogenih posuda za hladene ukapljene plinove:

Ako se koriste nemetalni materijali, moraju odolijevati krtom lomu pri najnizoj radnoj temperaturi
posude pod tlakom i njezine armature.

Uredaji za smanjenje tlaka trebaju biti izraden tako da rade savrSeno €ak i na svojoj najnizoj
radnoj temperaturi. Njihova pouzdanost pri radu na toj temperaturi utvrduje se i provjerava
ispitivanjem svakog pojedinog uredaja ili uzorka uredaja istog tipa izrade.

Disni zaklopci i uredaji za smanjenje tlaka kod posuda pod tlakom moraju biti projektirani tako
da sprjecavaju izlijevanje tekucine.

Opci uvjeti za aerosole s rasprsivac¢ima, male posude koje sadrze plin (plinski ulosci) i
posude za gorivne ¢elije koje sadrze ukapljeni zapaljivi plin

Konstrukcijai izradba

Aerosol s rasprsivacima (aerosoli UN br. 1950.) koji sadrze samo plin ili smjesu plinova i male
posude koje sadrze plin (plinski uloSci ) (UN br. 2037) izraduju se od metala. Ovaj zahtjev ne
primjenjuje se na aerosole i male posude koji sadrze plin (plinski uloSci) maksimalnog
kapaciteta 100 ml za UN br. 1011 butan. Ostali aerosoli s rasprSivacima (UN br. 1950 aerosoli)
izraduju se od metala, sintetickih materijala ili stakla. Posude nacinjene od metala i vanjskog
promjera najmanje 40 mm moraju imati konkavno dno.

Kapacitet posude izradene od metala ne smije prelaziti 1 000 ml; kod posuda nacinjenih od
sintetickih materijala ili stakla ne smije prelaziti 500 ml.

Svaki model posuda (aerosol s rasprSivacima ili uloSci) prije puStanja u uporabu mora prodi
ispitivanje hidrauli¢nim tlakom koje se obavlja u skladu s 6.2.6.2.

Ventili za smanjenje tlaka i mehanizmi za rasprsSivanje aerosola s rasprsivac¢ima (UN br. 1950
aerosoli) i ventili malih posuda koji sadrze plin (plinski uloSci) UN br. 2037 moraju osigurati da
posude nakon zatvaranja budu nepropusne i moraju biti zasti¢eni od slu¢ajnog otvaranja. Ventili
i uredaji za rasprSivanje koji se zatvaraju samo djelovanjem unutarnjeg tlaka ne smiju biti
prihvaéeni.

Unutarnji tlak posuda s rasprsivacem na 50 °C ne smije biti ve¢i od 1,2 MPa (12 bar) prilikom
upotrebe zapaljivih ukapljenih plinova, 1,32 MPa (13,2 bar) prilikom upotrebe nezapaljivih
ukapljenih plinova i 1,5 MPa (15 bar) prilikom upotrebe nezapaljivih stlaenih ili otopljenih
plinova. U slu€aju smjese nekoliko plinova, primjenjuje se stroza granica. Moraju se puniti tako
da na 50 °C tekuca faza ne premaSuje 95 % njihovog kapaciteta. Male posude za spremanje
koje sadrzavaju plin (plinski uloSci) moraju ispunjavati zahtjeve ispitnog tlaka i punjenja upute
za pakiranje P200 iz 4.1.4.1. Dodatno, produkt ispitnog tlaka i kapaciteta primanja vode ne
smije prelaziti 30 bar litara za ukapljene plinove ili 54 bar litre za stlacene plinove te ispitni tlak
ne smije prelaziti 250 bara za ukapljene plinove ili 450 bara za stlacene plinove.

Ispitivanje hidrauliénim tlakom

Unutarniji tlak koji se primjenjuje (ispitni tlak) treba biti 1,5 puta veci od unutarnjeg tlaka pri 50°C,
s minimalnim tlakom od 1 MPa (10 bara).

Ispitivanja hidrauli¢nim tlakom provode se na najmanje pet praznih posuda svakog oblika:

() dok se ne dosegne propisani ispitni tlak, za vrijeme €ega ne smije do¢i do istjecanja ili
vidljivog trajnog izobli¢enja; i

(b) dok ne dode do istjecanja ili puknuca; kraj s kapljevinskim ventilom, ako postoji, popusta
prvi, a posuda ne smije propustati niti puknuti dok se ne dosegne ili prijede tlak 1,2 puta
veci od ispitnog tlaka.
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6.2.6.3

6.2.6.3.1
6.2.6.3.1.1

6.2.6.3.1.2

6.2.6.3.2

6.2.6.3.2.1

6.2.6.3.2.2
6.2.6.3.2.2.1

6.2.6.3.2.2.2

Ispitivanje tijesnosti (nepropusnosti)

Svaki napunjeni aerosol s rasprSivacem ili plinski uloZak ili spremnik gorivih éelija mora se
podvrgnuti ispitivanju u toploj vodenoj kupki sukladno 6.2.6.3.1 ili odobrenom alternativnom
ispitivanju sukladno 6.2.6.3.2.

Ispitivanje u toploj vodenoj kupki

Temperatura vodene kupke i trajanje ispitivanja mora biti takvo da unutarnji tlak dosegne onaj
koji bi bio dosegnut pri 55°C (50°C ako tekuca faza ne prelazi 95% kapaciteta aerosola s
rasprSivaéem, plinskog ulo$ka ili spremnika gorivih ¢elija pri 50°C). Ako je sadrZaj osjetljiv na
toplinu ili ako su aerosoli s rasprsivacima, plinski uloSci ili spremnici gorivih ¢elija nacinjeni od
plasticnog materijala koji omekSa na toj ispitnoj temperaturi, temperatura kupke treba biti
izmedu 20°C i 30°C, ali ¢e se uz to jedan aerosol s rasprsivacem, plinski ulozak ili spremnik
gorivih ¢elija na njih 2000 ispitivati na viSoj temperaturi.

Ne smije doéi do istjecanja ili trajne deformacije aerosola s rasprsivaCem, osim Sto se plasti¢ni
aerosol s rasprSivatem, plinski ulozak ili spremnik gorivih ¢elija moze izobliciti omek3Savanjem,
pod uvjetom da ne propusta.

Alternativhe metode

Uz dopustenje nadleznog tijela smiju se koristiti alternativhe metode koje osiguravaju istovjetnu
sigurnosnu razinu, pod uvjetom da su ispunjeni zahtjevi iz 6.2.6.3.2.1 i, ovisno o slu¢aju,
6.2.6.3.2.2i16.2.6.3.2.3.

Sustav kvalitete

Punitelji i proizvodadi sastavnih dijelova aerosola s rasprSivacem, plinskih ulozaka ili spremnika
gorivih ¢elija moraju imati sustav kvalitete. Putem sustava kvalitete provode se postupci kojima
se osigurava da svi aerosoli s rasprSivacima, plinski uloSci ili spremnici gorivih cCelija koji
propustaju ili su izobli¢eni budu odbaceni i ne budu namijenjeni za prijevoz.

Sustav kvalitete mora ukljuditi:
(@ opis organizacijskog ustroja i odgovornosti;

(b) relevantne preglede i ispitivanja, kontrolu kvalitete, osiguranje kvalitete i upute za
vodenje procesa koje Ce se Koristiti;

(c) zapise o kvaliteti, na primjer pregledna izvjeS¢a, podatke o ispitivanju, kalibracijske
podatke i certifikate;

(d) ocjene uprave kako bi se osiguralo ucinkovito funkcioniranje sustava kvalitete;
(e) postupak kontrole dokumentacije i njezine revizije;

® nacin kontrole aerosola s rasprSivacima, plinskih ulozaka i spremnika gorivih ¢elija koji
nisu u skladu s normama;

(9) programe izobrazbe i kvalifikacijske postupke za relevantno osoblje; i
(h) postupke kojima se osigurava da ne bude oStec¢enja na gotovom proizvodu.

Prva revizija i redovite revizije obavljaju se u skladu sa zahtjevima nadleznog tijela. Tim
revizijama osigurava se trenutna i budu¢a adekvatnost i ucinkovitost odobrenog sustava. O
svim predlozenim izmjenama odobrenog sustava potrebno je unaprijed obavijestiti nadlezno
tijelo.

Aerosol s rasprsiva¢ima
Ispitivanje tlakom i ispitivanje propusnosti aerosola s rasprsiva¢ima prije punjenja

Svaki prazni aerosol s rasprSivacem podvrgava se tlaku jednakom ili vecem od maksimalnog
ocekivanog u napunjenom aerosolu s rasprsivacima pri 55°C (50°C ako tekuca faza ne prelazi
95% kapaciteta posude za spremanje pri 50°C). To mora iznositi najmanje dvije tre¢ine tlaka
aerosola s rasprSivacem predvidenog konstrukcijom. Ako neki aerosol s rasprsivacem pokazuje
znakove propustanja brzinom jednakom ili ve¢om od 3,3 x 10-2 mbar-I-s-1 pri ispitnom tlaku,
izobli¢enje ili drugi nedostatak, mora se odbaciti.

Ispitivanje aerosola s rasprsivacima nakon punjenja

Prije punjenja, punitelj mora osigurati da oprema za izradu zavrSetka bocice bude prikladno
postavljena te da se koristi odredeno pogonsko punjenje.
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6.2.6.3.2.3

6.2.6.3.2.3.1

6.2.6.3.2.3.2

6.2.6.3.3

6.2.6.4

Svaki napunjeni aerosol s rasprSivatem mora se izvagati i ispitati na propustanje. Oprema za
otkrivanje propustanja mora biti dovoljno osjetljiva kako bi otkrila barem propustanje od 2,0 x
10-3 mbar:I-s-1 pri 20°C.

Svaki napunjeni aerosol s rasprSivaem koji pokaze znakove propustanja, izobli¢enja ili
prekomjerne mase, mora se odbaciti.

Plinski uloSci i spremnici gorivih Celija
Ispitivanje tlakom plinskih uloZaka i spremnika gorivih Celija

Svaki plinski uloZak ili spremnik gorivih celija podvrgava se tlaku jednakom ili ve¢éem od
maksimalnog o¢ekivanog u napunjenim posudama za spremanje pri 55°C (50°C ako tekuca faza
ne prelazi 95% kapaciteta posude za spremanje pri 50°C). Ovaj se ispitni tlak mora odrediti za
plinski ulozak ili spremnik gorivih éelija i ne smije biti manji od dvije treCine konstrukcijskog tlaka
plinskog uloska ili spremnika gorivih &elija. Ako neki plinski uloZak ili spremnik gorivih Celija
pokazuje znakove propustanja brzinom jednakom ili ve¢om od 3,3 x 10-2 mbar-I-s-1 pri ispitnom
tlaku, izobli¢enje ili drugi nedostatak, mora se odbaciti.

Provjera propusnosti plinskih uloZaka i spremnika gorivih ¢elija

Prije punjenja i brtvljenja, punitelj mora osigurati da su zatvaraci (ako ih ima) i pripadajuca
oprema za brtvljenje prikladno zatvoreni i da se koristi odredeni plin.

Svaki napunjeni plinski ulozak i spremnik gorivih Celija mora biti provjeren s obzirom na to¢nu
koli¢inu plina i mora se ispitati na propustanje. Oprema za otkrivanje propustanja mora biti
dovoljno osjetljiva kako bi otkrila najmanje stopu propustanja od 2,0 x 10-3 mbar-I-s-1 pri 20°C.

Svaki napunjeni plinski ulozak ili spremnik gorivih ¢elija s koli¢inom plina koja nije u skladu s
odredenim ograni¢enjima mase ili koji pokaze znakove propustanja ili izobliCenja mora se
odbaciti.

Uz odobrenje nadleznog tijela, aerosoli i posude, mali, ne podlijezu zahtjevima iz 6.2.6.3.1 i
6.2.6.3.2 ako se zahtijeva da budu sterilni, a ispitivanje u vodenoj kupki na njih moze nepovoljno
djelovati, pod uvjetom da:

(@ sadrze nezapaljivi plin i ili:

(i) sadrze druge tvari koje su sastavni dijelovi farmaceutskih proizvoda za medicinske,
veterinarske ili slicne svrhe;

(i) sadrze druge tvari koje se koriste u postupku proizvodnje farmaceutskih proizvoda; ili

(iii) se koriste u medicinskim, veterinarskim ili slicnim primjenama;

(b) se istovrijedna razina sigurnosti postize proizvodacevom primjenom alternativnih metoda
za otkrivanje propustanja i otpornosti na tlak, na primjer otkrivanje helijem i vodeno
kupanje na statistickom uzorku od najmanje 1 uzorka na njih 2 000 iz svake proizvodne
serije; i

(c) za farmaceutske proizvode u skladu s naprijed navedenim to¢kama (a) (i) i (iii), da su
proizvedeni u nadleznosti nacionalnog zavoda za zdravstvo. U slu€aju da to trazi
nadlezno tijelo, potrebno je pridrzavati se nacela dobre proizvodacke prakse koju je
utvrdila Svjetska zdravstvena organizacija (WHO).

Upucivanje na norme

Zahtjevi ovog odjeljka smatraju se ispunjenima ako su zadovoljene sljede¢e norme:

Publikacija WHO-a: ,Jamstvo kakvocée farmaceutskih proizvoda. Sazetak naputaka i povezani
materijali. Svezak 2: Dobra proizvodacka praksa i inspekcija”.
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—  za aerosole s rasprsivacima (UN br. 1950 aerosoli): Prilog Direktivi Vijeca 75/324/EEZ" s
izmjenama i dopunama

—  za UN br. 2037, male posude za plin (plinski ulozak) koji sadrze UN br. 1965 ugljikovodikov
plin, smjesa, ukapliena n.d.n.: EN 417:2012 Metalne posude za jednokratnu uporabu za
ukapljeni naftni plin, s ventilom ili bez njega, za primjenu s prenosivim uredajima —
Konstrukcija, pregled, ispitivanje i oznagavanje;

- za UN br. 2037 male posude za spremanje koje sadrze plin (plinski uloZak), koje sadrze
neotrovne, nezapaljive stlacene ili ukapljene plinove: EN 16509:2014 Prijenosni cilindri za
plin — Mali prijenosni €eli¢ni cilindri kapaciteta do i ukljuCujuci 120 ml koji sadrze stlaene ili
ukapljene plinove (kompaktni cilindri), koji se ne mogu ponovno puniti — Konstrukcija,
izrada, punjenje i ispitivanje. Uz oznake koje se zahtijevaju ovom normom, standardni
plinski uloSci moraju se oznaciti s ,UN 2037/EN 16509.

Direktiva Vije¢a 75/324/EEZ od 20. svibnja 1975. o uskladivanju pravnih propisa drzava ¢lanica
u vezi s aerosolom s rasprsivacima, objavljena u Sluzbenom listu Europskih zajednica br. L 147
od 9. lipnja 1975.g.
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